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EXPÉRIENCE, QUALITÉ, FLEXIBILITÉ

D’entreprise individuelle à l’une des entreprises les plus modernes dans le  
domaine de la fabrication des lames de scies

Depuis plus de 55 ans, la société WALTER GmbH est une référence en 
termes de lames de scies circulaires de précision rapportées au métal dur. 
Aujourd’hui, nous fournissons surtout des équipementiers de renom et des 
grossistes nationaux et internationaux en lames de scies circulaires de pré-
cision. WALTER fabrique elle-même les corps de précision nécessaires à la 
production de lames de scies circulaires. Une qualité maximale ne peut être 
garantie que si le processus de fabrication est entièrement réalisé en interne. 
Depuis quelques années, tous les corps de précision fabriqués dans notre usine 
sont nécessaires pour notre production de lames de scies. Par le passé, nos corps 
de précision étaient livrés à des « concurrents » en Allemagne et à l’étranger.

Qui n’avance pas recule. C’est pourquoi nous développons en permanence 
des formes de denture et des géométries de découpe optimisées. Notre 
objectif est d’améliorer le confort d’utilisation grâce à une réduction du bruit 
et des vibrations. Nous travaillons en faisant appel aux appareils de mesure 
électroniques les plus modernes.

« Rien ne peut remplacer la qualité ! »

C’est en suivant cette maxime que nous renouvelons régulièrement notre parc 
de machines. Seul un personnel spécialisé et formé travaille sur nos instal-
lations de production. En outre, nous utilisons exclusivement des matériaux 
préliminaires de toute première qualité. Tout cela nous permet d’atteindre 
notre objectif prioritaire : une qualité irréprochable.

Production de corps de précision de qualité :

• �WALTER transforme exclusivement du feuillard à froid allemand 75Cr1, 
référence matériau 1.2003

• �Technologie de découpe laser à l’azote ultramoderne pour des surfaces 
exemptes de calamine

• Tous les processus de coupe ont lieu en une seule passe
• �Planéité absolue garantie par un dressage hydraulique et, le cas échéant, 

manuel des corps de précision

Production de lames de scies circulaires de précision :

• �Technologie de brasage ultramoderne, entièrement automatisée grâce à 
l’utilisation de dents en métal dur de qualité supérieure, fabriquées par les 
leaders du secteur

• �Nous affûtons les dents en métal dur à l’aide de meuleuses pour lames de 
scies ultramodernes

• �L’association des meules diamant WALTER spécifiques et d’une huile  
spéciale de meulage entièrement synthétique fait toute la différence

• �Contrôle final total – WALTER contrôle chaque lame de scie circulaire,  
aussi bien visuellement que techniquement
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Orientation totale vers les clients

Une extrême flexibilité au niveau du processus de production nous permet 
d’atteindre un autre objectif : le respect absolu des délais. Vous évitez ainsi 
des coûts élevés de stockage. Grâce à nous, vous pouvez planifier au plus 
près.

Vos valeurs ajoutées WALTER

• �Plus de 55 ans de savoir-faire
• �Sécurité et fiabilité d’une entreprise familiale dirigée sérieusement
• �Conseils avisés lors de la sélection de vos lames de scie
• �Rapport qualité-prix convaincant – norme de qualité très élevée combinée à 

une politique tarifaire à la fois modérée et favorable aux clients
• �Dès la fabrication des corps de précision, WALTER réalise toutes les exécu-

tions spéciales possibles en termes de forme de denture, de modèle de fente 
d’extension et de forme de fentes anti-vibrations, de rivets en cuivre, etc.

• �Nous fabriquons des lames de scies spéciales, en particulier au niveau de 
la géométrie de denture

• �Marquage au laser sur mesure selon les indications du client – caractéris-
tiques techniques et logo personnalisé de la société (marque de distributeur)

• �Production et livraison « just in time » – les délais de livraison confirmés 
par nos soins sont strictement respectés et, souvent, nous pouvons même 
encore les réduire

EXPÉRIENCE, QUALITÉ, FLEXIBILITÉ
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Contact

WALTER GmbH
Dieselstraße 1, 72189 Vöhringen, Allemagne

Interlocuteur:
Thomas Walter, E-Mail info@walter-saegen.de
Téléphone +49 7454 9699-0, Télécopie +49 7454 9699-40

Composition des références Remarques

Indiquer impérativement les trous secondaires éventuels (diamètre et cercle primitif) 
lors de la commande ! Nous fabriquons toutes les lames de scies circulaires sur 
commande pour une quantité à partir de 30 pièces par dimension.

XX - XXX XXX XXX

Type numéro Diamètre alésage

Diamètre lame de scie

Nombre de dents
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SÉLECTION PAR GÉOMÉTRIE DE DENTURE
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SÉLECTION PAR GÉOMÉTRIE DE DENTURE
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LAME DE DÉCOUPE –  
DENTURE PLATE AVEC LIMITATEUR DE COPEAUX – F-AKB

TYPE 02

Numéro d’article D B b d Z

02-250 030 012 250 3,2 2,2 30 12

02-300 030 016 300 3,2 2,2 30 16

02-315 030 020 315 3,2 2,2 30 20

02-350 030 016 350 3,5 2,5 30 16

02-350 030 024 350 3,5 2,5 30 24

02-400 030 018 400 3,5 2,5 30 18

02-400 030 028 400 3,5 2,5 30 28

02-450 030 020 400 4,0 2,8 30 20

02-500 030 024 500 4,4 2,8 30 24

Modèle spécial pour coupes longitudinales 
dans le bois tendre avec limitateur d’épais-
seur des copeaux.

Diamètre lame de scie: 250 – 500 mm
Largeur de coupe: 3,2 – 4,4 mm
Epaisseur corps de précision: 2,2 – 2,8 mm
Diamètre alésage: 30 mm
Nombre de dents: 12 – 24

15
°

20°
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LAME DE DÉCOUPE –  
DENTURE ALTERNÉE AVEC LIMITATEUR DE COPEAUX – ATB-AKB

TYPE 04

Numéro d’article D B b d Z

04-250 030 024 250 3,2 2,2 30 24

04-280 030 028 280 3,2 2,2 30 28

04-300 030 028 300 3,2 2,2 30 28

04-315 030 028 315 3,2 2,2 30 28

04-350 030 024 350 3,5 2,5 30 24

04-350 030 032 350 3,5 2,5 30 32

04-400 030 028 400 3,5 2,5 30 28

04-400 030 036 400 3,5 2,5 30 36

04-450 030 032 450 4,0 2,8 30 32

04-450 030 040 450 4,0 2,8 30 40

04-500 030 036 500 4,4 2,8 30 36

04-500 030 044 500 4,4 2,8 30 44

Lame de scie circulaire pour coupe longi-
tudinale et transversale dans le bois tendre 
et dur ainsi que panneaux plaqués bruts, 
panneaux de coffrage et autres matériaux 
pour panneaux.

Diamètre lame de scie: 250 – 500 mm
Largeur de coupe: 3,2 – 4,4 mm
Epaisseur corps de précision: 2,2 – 2,8 mm
Diamètre alésage: 30 mm
Nombre de dents: 24 – 44
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LAME UNIVERSELLE POUR SCIE CIRCULAIRE DE TABLE – 
DENTURE ALTERNÉE – ATB

TYPE 06

Numéro d’article D B b d Z

06-150 030 024 150 3,2 2,2 30 24

06-150 030 036 150 3,2 2,2 30 36

06-180 030 030 150 3,2 2,2 30 30

06-180 030 042 180 3,2 2,2 30 42

06-200 030 036 200 3,2 2,2 30 36

06-200 030 048 200 3,2 2,2 30 48

06-220 030 040 220 3,2 2,2 30 40

06-250 030 040 250 3,2 2,2 30 40

06-250 030 048 250 3,2 2,2 30 48

06-250 030 060 250 3,2 2,2 30 60

06-300 030 036 300 3,2 2,2 30 36

06-300 030 048 300 3,2 2,2 30 48

06-300 030 072 300 3,2 2,2 30 72

06-315 030 048 315 3,2 2,2 30 48

06-350 030 054 350 3,5 2,5 30 54

06-350 030 072 350 3,5 2,5 30 72

06-350 030 084 350 3,5 2,5 30 84

06-400 030 048 400 3,5 2,5 30 48

06-400 030 060 400 3,5 2,5 30 60

06-400 030 084 400 3,5 2,5 30 84

06-400 030 096 400 3,5 2,5 30 96

06-450 030 066 450 4,0 2,8 30 66

06-450 030 108 450 4,0 2,8 30 108

06-500 030 060 500 4,2 2,8 30 60

06-500 030 072 500 4,2 2,8 30 72

06-500 030 120 500 4,2 2,8 30 120

Table saw blade for good cut quality on all 
types of wood and chipboard materials, both 
rough and veneered on one side.

Diamètre lame de scie: 150 – 500 mm
Largeur de coupe: 3,2 – 4,2 mm
Epaisseur corps de précision: 2,2 – 2,8 mm
Diamètre alésage: 30 mm
Nombre de dents: 24 – 120

15
°

15
°

15
°

10°
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LAME MULTI-DENTS POUR SCIE CIRCULAIRE DE TABLE – 
DENTURE ALTERNÉE – ATB

TYPE 08

Numéro d’article D B b d Z

08-150 030 048 150 3,2 2,2 30 48

08-180 030 054 180 3,2 2,2 30 54

08-200 030 060 200 3,2 2,2 30 60

08-220 030 064 220 3,2 2,2 30 64

08-250 030 080 250 3,2 2,2 30 80

08-300 030 096 300 3,2 2,2 30 96

08-350 030 108 350 3,5 2,5 30 108

08-400 030 120 400 3,5 2,5 30 120

08-450 030 138 450 4,0 2,8 30 138

08-500 030 144 500 4,2 2,8 30 144

Lame multi-dents pour tronçonnage et coupe 
de séparation jusqu’à 20 mm de hauteur de 
coupe dans les panneaux de stratifié dur, 
les panneaux décoratifs et en fibres dures, 
jusqu’à 30 mm de hauteur de coupe dans 
les panneaux de particules et les panneaux 
d’ébénisterie avec placage double face ou re-
vêtement en matière synthétique, jusqu’à 20 
mm de hauteur de coupe dans le plexiglas.

Diamètre lame de scie: 150 – 500 mm
Largeur de coupe: 3,2 – 4,2 mm
Epaisseur corps de précision: 2,2 – 2,8 mm
Diamètre alésage: 30 mm
Nombre de dents: 48 – 144

15
°

15
°

15
°

10°
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE DE TABLE –  
DENTURE ALTERNÉE, MODÈLE FIN – ATB

TYPE 10

Numéro d’article D B b d Z

10-150 030 024 150 2,4 1,8 30 24

10-150 030 048 150 2,4 1,8 30 48

10-180 030 028 180 2,4 1,8 30 28

10-180 030 054 180 2,4 1,8 30 54

10-200 030 036 200 2,4 1,8 30 36

10-200 030 060 200 2,4 1,8 30 60

10-250 030 040 250 2,4 1,8 30 40

10-250 030 080 250 2,4 1,8 30 80

10-300 030 048 300 2,4 1,8 30 48

10-300 030 096 300 2,4 1,8 30 96

10-350 030 054 350 2,6 2,0 30 54

10-350 030 108 350 2,6 2,0 30 108

Pour les panneaux en matières synthétiques 
fines, les profilés minces et la découpe fine 
de panneaux de placage.

Diamètre lame de scie: 150 – 350 mm
Largeur de coupe: 2,4 – 2,7 mm
Epaisseur corps de précision: 1,8 – 2,0 mm
Diamètre alésage: 30 mm
Nombre de dents: 24 – 108

15
°

15
°

15
°

10°
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LAME DE SCIE À ONGLET –  
DENTURE ALTERNÉE, NÉGATIF – ATB

TYPE 12

Numéro d’article D B b d Z

12-210 030 024 210 2,8 1,8 30 24

12-210 030 048 210 2,8 1,8 30 48

12-210 030 060 210 2,8 1,8 30 60

12-216 030 024 216 2,8 1,8 30 24

12-216 030 048 216 2,8 1,8 30 48

12-216 030 060 216 2,8 1,8 30 60

12-216 030 080 216 2,8 1,8 30 80

12-250 030 024 250 3,2 2,2 30 24

12-250 030 048 250 3,2 2,2 30 48

12-250 030 060 250 3,2 2,2 30 60

12-250 030 080 250 3,2 2,2 30 80

12-260 030 048 260 2,5 1,8 30 48

12-260 030 060 260 2,5 1,8 30 60

12-260 030 080 260 2,5 1,8 30 80

12-300 030 054 300 3,2 2,2 30 54

12-300 030 072 300 3,2 2,2 30 72

12-300 030 096 300 3,2 2,2 30 96

12-305 030 032 305 2,6 1,8 30 32

12-305 030 048 305 2,6 1,8 30 48

12-305 030 060 305 2,6 1,8 30 60

12-305 030 072 305 2,6 1,8 30 72

12-305 030 096 305 2,6 1,8 30 96

12-350 030 042 350 4,4 2,8 30 42

12-350 030 054 350 3,5 2,5 30 54

12-350 030 084 350 3,5 2,5 30 84

12-350 030 108 350 3,5 2,5 30 108

12-400 030 048 400 4,4 2,8 30 48

12-400 030 060 400 3,5 2,5 30 60

12-400 030 096 400 3,5 2,5 30 96

12-400 030 120 400 3,5 2,5 30 120

12-450 030 054 450 4,4 2,8 30 54

12-500 030 060 500 4,4 2,8 30 60

Pour bois massif et matériaux pour panneaux.

Diamètre lame de scie: 210 – 400 mm
Largeur de coupe: 2,8 – 3,5 mm
Epaisseur corps de précision: 1,8 – 2,5 mm
Diamètre alésage: 30 mm
Nombre de dents: 24 – 120

15
°

15
°

20
°

5° neg.



WALTER
Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
d = Diamètre alésage (mm), Z = Nombre de dents · Sous réserve de modifications techniques.

Contact: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, E-Mail info@walter-saegen.de 13

LAME DE SCIE CIRCULAIRE SPÉCIALE STRATIFIÉ – 
DENTURE ALTERNÉE 35°, NÉGATIF – ATB

TYPE 14

Numéro d’article D B b d Z

14-210 030 024 210 2,8 1,8 30 24

14-210 030 048 210 2,8 1,8 30 48

14-210 030 060 210 2,8 1,8 30 60

14-216 030 024 216 2,8 1,8 30 24

14-216 030 048 216 2,8 1,8 30 48

14-216 030 060 216 2,8 1,8 30 60

14-250 030 024 250 3,2 2,2 30 24

14-250 030 048 250 3,2 2,2 30 48

14-250 030 060 250 3,2 2,2 30 60

14-250 030 080 250 3,2 2,2 30 80

14-300 030 054 300 3,2 2,2 30 54

14-300 030 072 300 3,2 2,2 30 72

14-300 030 096 300 3,2 2,2 30 96

14-350 030 054 350 3,5 2,5 30 54

14-350 030 084 350 3,5 2,5 30 84

14-350 030 108 350 3,5 2,5 30 108

14-400 030 060 400 3,5 2,5 30 60

14-400 030 096 400 3,5 2,5 30 96

14-400 030 120 400 3,5 2,5 30 120

Lame de scie circulaire spéciale avec biseau 
alterné extrême pour machines sans groupe 
inciseur pour coupe sans éclats dans les 
matériaux pour panneaux revêtus sur deux 
faces.

Diamètre lame de scie: 210 – 400 mm
Largeur de coupe: 2.8 – 3,5 mm
Epaisseur corps de précision: 1,8 – 2,5 mm
Diamètre alésage: 30 mm
Nombre de dents: 24 – 120

20
°

5° neg.

35° 35
°
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LAME DE SCIE À DENTURE HAUTE –  
DENTURE ALTERNÉE, NÉGATIF – ATB

TYPE 16

Numéro d’article D B b d Z

16-200 030 080 200 2,2 1,6 30 80

16-250 030 100 250 2,4 1,6 30 100

16-300 030 120 300 2,4 1,6 30 120

16-350 030 144 350 2,7 2,0 30 144

Particulièrement adaptée à la coupe de 
profilés en matière synthétique à paroi fine et 
autres matériaux pour panneaux et matériaux 
à base de bois.

Diamètre lame de scie: 200 – 350 mm
Largeur de coupe: 2,2 – 2,7 mm
Epaisseur corps de précision: 1,6 – 2,0 mm
Diamètre alésage: 30 mm
Nombre de dents: 80 – 144

15
°

15
°

20
°

5° neg.
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE À DENTURE CREUSE –  
DENTURE CREUSE EN CHEVRONS / PLATE, POSITIF – V-HOLLOW

TYPE 18

Numéro d’article D B b d Z

18-160 030 034 160 2,8 1,8 30 34

18-180 030 036 180 2,8 1,8 30 36

18-190 030 042 190 2,8 1,8 30 42

18-200 030 048 200 2,8 1,8 30 48

18-210 030 048 210 2,8 1,8 30 48

18-220 030 042 220 3,2 2,2 30 42

18-250 030 048 250 3,2 2,2 30 48

18-300 030 060 250 3,2 2,2 30 60

18-303 030 040 303 3,2 2,2 30 40

18-303 030 060 303 3,2 2,2 30 60

18-303 030 072 303 3,2 2,2 30 72

18-350 030 072 350 3,5 2,5 30 72

18-400 030 078 400 3,5 2,5 30 78

Spezialsägeblatt für optimale Schnittgüte in 
beidseitig mit Polyester, Thermoplasten oder 
Duroplasten beschichteten Spanplatten sowie 
mit Furnier und Kunststoff belegten Möbelp-
latten bis 50 mm Schnitthöhe.

Diamètre lame de scie: 160 – 400 mm
Largeur de coupe: 2,8 – 3,2 mm
Epaisseur corps de précision: 1,8 – 2,2 mm
Diamètre alésage: 30 mm
Nombre de dents: 34 – 78
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WALTER
Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
d = Diamètre alésage (mm), Z = Nombre de dents · Sous réserve de modifications techniques.
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE À DENTURE CREUSE –  
DENTURE CREUSE EN CHEVRONS / PLATE, NÉGATIF – V-HOLLOW

TYPE 20

Numéro d’article D B b d Z

20-160 030 034 160 2,8 1,8 30 34

20-180 030 036 180 2,8 1,8 30 36

20-190 030 042 190 2,8 1,8 30 42

20-200 030 048 200 2,8 1,8 30 48

20-210 030 048 210 2,8 1,8 30 48

20-220 030 042 220 3,2 2,2 30 42

20-250 030 048 250 3,2 2,2 30 48

20-300 030 060 300 3,2 2,2 30 60

20-303 030 040 303 3,2 2,2 30 40

20-303 030 060 303 3,2 2,2 30 60

20-303 030 072 303 3,2 2,2 30 72

20-350 030 072 350 3,5 2,5 30 72

20-400 030 078 400 3,5 2,5 30 78

Lame de scie spéciale pour qualité de coupe 
optimale dans panneaux revêtus sur deux 
faces de polyester, thermoplastes ou du-
roplastes ainsi que dans les panneaux pour 
meubles plaqués et revêtus de matière syn-
thétique jusqu’à 50 mm de hauteur de coupe.

Diamètre lame de scie: 160 – 400 mm
Largeur de coupe: 2,8 – 3,2 mm
Epaisseur corps de précision: 1,8 – 2,2 mm
Diamètre alésage: 30 mm
Nombre de dents: 34 – 78
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WALTER
Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
d = Diamètre alésage (mm), Z = Nombre de dents · Sous réserve de modifications techniques.
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE À FORMAT –  
DENTURE PLATE TRAPÉZOÏDALE – TC

TYPE 22

Numéro d’article D B b d Z

22-220 030 064 220 3,2 2,2 30 64

22-250 030 060 250 3,2 2,2 30 60

22-250 030 080 250 3,2 2,2 30 80

22-300 030 072 300 3,2 2,2 30 72

22-300 030 096 300 3,2 2,2 30 96

22-303 030 060 303 3,2 2,2 30 60

22-303 030 072 303 3,2 2,2 30 72

22-303 030 096 303 3,2 2,2 30 96

22-350 030 084 350 3,5 2,5 30 84

22-350 030 108 350 3,5 2,5 30 108

22-400 030 120 400 3,5 2,5 30 120

Pour bois lamellé et comprimé revêtu de 
stratifié sur deux faces ainsi que panneaux en 
stratifié et en fibres de bois dures.

Diamètre lame de scie: 220 – 350 mm
Largeur de coupe: 3,2 – 3,5 mm
Epaisseur corps de précision: 2,2 – 2,5 mm
Diamètre alésage: 30 mm
Nombre de dents: 64 – 108

Illustrations similaires

1/4 1/5
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WALTER
Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
d = Diamètre alésage (mm), Z = Nombre de dents · Sous réserve de modifications techniques.
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE POUR DÉCOUPER LES PANNEAUX 
– DENTURE ALTERNÉE – ATB

TYPE 24

Numéro d’article D B b d Z

24-240 030 054 240 3,2 2,2 30 54

24-250 030 072 250 3,2 2,2 30 72

24-300 030 060 300 4,4 3,0 30 60

24-305 030 054 305 4,4 3,0 30 54

24-305 030 060 305 4,4 3,0 30 60

24-305 075 060 305 4,4 3,0 75 60

24-350 030 054 350 4,4 3,0 30 54

24-350 030 072 350 4,4 3,0 30 72

24-350 080 072 350 4,4 3,0 80 72

24-355 030 054 355 4,4 3,0 30 54

24-355 030 072 355 4,4 3,0 30 72

24-355 075 054 355 4,4 3,0 75 54

24-355 075 072 355 4,4 3,0 75 72

24-355 080 072 355 4,4 3,0 80 72

24-370 030 072 370 4,4 3,2 30 72

24-380 060 060 380 4,4 3,2 60 60

24-380 060 072 380 4,4 3,2 60 72

24-380 060 084 380 4,8 3,6 60 84

24-380 060 096 380 4,8 3,6 60 96

24-380 061 072 380 4,8 3,6 60 72

24-400 030 060 400 4,4 3,2 30 60

24-400 030 072 400 4,4 3,2 30 72

24-400 060 072 400 4,4 3,2 60 72

24-400 075 060 400 4,4 3,2 75 60

24-400 075 072 400 4,4 3,2 75 72

24-400 076 060 400 4,8 3,6 75 60

24-400 080 060 400 4,4 3,2 80 60

24-400 080 072 400 4,4 3,2 80 72

24-400 081 072 400 4,6 3,2 80 72

24-420 060 060 420 4,4 3,2 60 60

24-420 060 072 420 4,4 3,2 60 72

24-420 061 060 420 4,8 3,6 60 60

Pour tronçonner et dimensionner les  
panneaux de stratifié en paquet, bruts  
ou plaqués.

Diamètre lame de scie: 240 – 570 mm
Largeur de coupe: 3,2 – 5,2 mm
Epaisseur corps de précision: 2,2 – 3,6 mm
Diamètre alésage: 30 – 80 mm
Nombre de dents: 54 – 96
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WALTER
Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
d = Diamètre alésage (mm), Z = Nombre de dents · Sous réserve de modifications techniques.
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE POUR DÉCOUPER LES PANNEAUX – 
DENTURE ALTERNÉE – ATB

TYPE 24

Numéro d’article D B b d Z

24-420 061 072 420 4,6 3,2 60 72

24-420 061 084 420 4,8 3,6 60 84

24-420 062 072 420 4,8 3,6 60 72

24-430 030 072 430 4,4 3,2 30 72

24-430 060 072 430 4,4 3,2 60 72

24-430 075 072 430 4,4 3,2 75 72

24-430 075 096 430 4,4 3,2 75 96

24-430 080 072 430 4,4 3,2 80 72

24-450 030 054 450 4,4 3,2 30 54

24-450 030 072 450 4,4 3,2 30 72

24-450 060 072 450 4,4 3,2 60 72

24-450 061 072 450 4,8 3,6 60 72

24-450 080 072 450 4,4 3,2 80 72

24-450 081 072 450 4,8 3,6 80 72

24-460 030 060 460 4,4 3,2 30 60

24-470 030 072 470 4,4 3,2 30 72

24-470 075 096 470 4,4 3,2 75 96

24-480 030 072 480 4,4 3,2 30 72

24-480 030 080 480 4,4 3,2 30 80

24-480 081 072 480 4,8 3,6 80 72

24-500 030 060 500 4,4 3,2 30 60

24-500 030 072 500 4,4 3,2 30 72

24-500 061 072 500 4,8 3,6 60 72

24-500 075 060 500 4,4 3,2 75 60

24-500 075 072 500 4,4 3,2 75 72

24-500 076 060 500 4,8 3,6 75 60

24-500 076 072 500 4,8 3,6 75 72

24-500 080 060 500 4,4 3,2 80 60

24-520 060 060 520 4,8 3,6 60 60

24-530 030 060 530 5,0 3,6 30 60

24-550 060 060 550 5,2 3,6 60 60

24-570 060 060 570 4,8 3,6 60 60

Continuation

Pour tronçonner et dimensionner les  
panneaux de stratifié en paquet, bruts  
ou plaqués.

Diamètre lame de scie: 240 – 570 mm
Largeur de coupe: 3,2 – 5,2 mm
Epaisseur corps de précision: 2,2 – 3,6 mm
Diamètre alésage: 30 – 80 mm
Nombre de dents: 54 – 96
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WALTER
Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
d = Diamètre alésage (mm), Z = Nombre de dents · Sous réserve de modifications techniques.
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE POUR DÉCOUPER LES PANNEAUX – 
DENTURE PLATE TRAPÉZOÏDALE – TC

TYPE 26

Pour tronçonner ou dimensionner les pan-
neaux stratifiés revêtus de matière synthé-
tique sur deux faces.

Diamètre lame de scie: 100 – 215 mm
Largeur de coupe: 3,1 – 6,9 mm
Epaisseur corps de précision: 2,5 – 3,6 mm
Diamètre alésage: 20 – 65 mm
Nombre de dents: 20 – 42

Numéro d’article D B b d Z

26-240 030 054 240 3,2 2,2 30 54

26-250 030 072 240 3,2 2,2 30 72

26-300 030 060 300 4,4 3,0 30 60

26-305 030 054 305 4,4 3,0 30 54

26-305 030 060 305 4,4 3,0 30 60

26-305 075 060 305 4,4 3,0 75 60

26-350 030 054 350 4,4 3,0 30 54

26-350 030 072 350 4,4 3,0 30 72

26-350 080 072 350 4,4 3,0 80 72

26-355 030 054 355 4,4 3,0 30 54

26-355 030 072 355 4,4 3,0 30 72

26-355 075 054 355 4,4 3,0 75 54

26-355 075 072 355 4,4 3,0 75 72

26-355 080 072 355 4,4 3,0 80 72

26-370 030 072 370 4,4 3,2 30 72

26-380 060 060 380 4,4 3,2 60 60

26-380 060 072 380 4,4 3,2 60 72

26-380 060 084 380 4,8 3,6 60 84

26-380 060 096 380 4,8 3,6 60 96

26-380 061 072 380 4,8 3,6 60 72

26-400 030 060 400 4,4 3,2 30 60

26-400 030 072 400 4,4 3,2 30 72

26-400 060 072 400 4,4 3,2 60 72

26-400 075 060 400 4,4 3,2 75 60

26-400 075 072 400 4,4 3,2 75 72

26-400 076 060 400 4,8 3,6 75 60

26-400 080 060 400 4,4 3,2 80 60

26-400 080 072 400 4,4 3,2 80 72

26-400 081 072 400 4,6 3,2 80 72

26-420 060 060 420 4,4 3,2 60 60

26-420 060 072 420 4,4 3,2 60 72

26-420 061 060 420 4,8 3,6 60 60

Illustrations similaires

1/4 1/5
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WALTER
Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
d = Diamètre alésage (mm), Z = Nombre de dents · Sous réserve de modifications techniques.
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TYPE 26

Continuation

Numéro d’article D B b d Z

26-420 061 072 420 4,6 3,2 60 72

26-420 061 084 420 4,8 3,6 60 84

26-420 062 072 420 4,8 3,6 60 72

26-430 030 072 430 4,4 3,2 30 72

26-430 060 072 430 4,4 3,2 60 72

26-430 075 072 430 4,4 3,2 75 72

26-430 075 096 430 4,4 3,2 75 96

26-430 080 072 430 4,4 3,2 80 72

26-450 030 054 450 4,4 3,2 30 54

26-450 030 072 450 4,4 3,2 30 72

26-450 060 072 450 4,4 3,2 60 72

26-450 061 072 450 4,8 3,6 60 72

26-450 080 072 450 4,4 3,2 80 72

26-450 081 072 450 4,8 3,6 80 72

26-460 030 060 460 4,4 3,2 30 60

26-470 030 072 470 4,4 3,2 30 72

26-470 075 096 470 4,4 3,2 75 96

26-480 030 072 480 4,4 3,2 30 72

26-480 030 080 480 4,4 3,2 30 80

26-480 081 072 480 4,8 3,6 80 72

26-500 030 060 500 4,4 3,2 30 60

26-500 030 072 500 4,4 3,2 30 72

26-500 061 072 500 4,8 3,6 60 72

26-500 075 060 500 4,4 3,2 75 60

26-500 075 072 500 4,4 3,2 75 72

26-500 076 060 500 4,8 3,6 75 60

26-500 076 072 500 4,8 3,6 75 72

26-500 080 060 500 4,4 3,2 80 60

26-520 060 060 520 4,8 3,6 60 60

26-530 030 060 530 5,0 3,6 30 60

26-550 060 060 550 5,2 3,6 60 60

26-570 060 060 570 4,8 3,6 60 60

Pour tronçonner ou dimensionner les pan-
neaux stratifiés revêtus de matière synthé-
tique sur deux faces.

Diamètre lame de scie: 100 – 215 mm
Largeur de coupe: 3,1 – 6,9 mm
Epaisseur corps de précision: 2,5 – 3,6 mm
Diamètre alésage: 20 – 65 mm
Nombre de dents: 20 – 42

LAME DE SCIE CIRCULAIRE POUR DÉCOUPER LES PANNEAUX – 
DENTURE PLATE TRAPÉZOÏDALE – TC

Illustrations similaires
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WALTER
Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
d = Diamètre alésage (mm), Z = Nombre de dents · Sous réserve de modifications techniques.
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE AVEC GROUPE INCISEUR – 
DENTURE ALTERNÉE CONIQUE, 1 PARTIE – ATB

TYPE 28

Numéro d’article D B b d Z

28-100 020 020 100 3,1-4,3 2,5 20 20

28-120 020 024 100 3,1-4,3 2,5 20 24

28-125 020 024 125 3,1-4,3 2,5 20 24

28-125 021 024 125 4,4-5,6 3,2 20 24

28-125 022 024 125 3,1-4,3 2,5 22 24

28-125 045 024 125 4,4-5,6 3,2 45 24

28-127 022 024 127 4,4-5,6 3,2 22 24

28-127 045 024 127 3,8-5,0 3,2 45 24

28-127 046 024 127 4,0-5,2 3,2 45 24

28-127 047 024 127 4,4-5,6 3,2 45 24

28-140 016 032 140 3,1-4,3 2,5 16 32

28-140 045 028 140 4,4-5,6 3,2 45 28

28-150 030 028 150 3,0-4,0 3,2 30 28

28-150 031 028 150 4,0-5,2 3,2 30 28

28-150 032 028 150 4,2-5,4 3,2 30 28

28-150 033 028 150 4,4-5,6 3,2 30 28

28-150 045 028 150 4,4-5,6 3,2 45 28

28-160 020 032 160 3,1-4,0 2,5 20 32

28-160 030 028 160 4,4-5,6 3,2 30 28

28-160 045 028 160 4,4-5,6 3,2 45 28

28-160 055 036 160 4,4-5,6 3,2 55 36

28-175 045 028 175 4,4-5,8 3,2 45 28

28-175 046 028 175 4,6-5,8 3,2 45 28

28-180 016 042 180 3,1-4,3 2,5 16 42

28-180 020 028 180 4,4-5,6 3,2 20 28

28-180 030 028 180 4,4-5,6 3,2 30 28

28-180 045 036 180 4,8-5,8 3,2 45 36

28-200 020 024 200 4,0-5,2 3,2 20 24

28-200 020 036 200 4,4-5,6 3,2 20 36

28-200 021 024 200 4,4-5,6 3,2 20 24

28-200 021 036 200 5,4-6,6 3,6 20 36

28-200 030 036 200 4,4-5,6 3,2 30 36

Pour inciser les panneaux revêtus de matière 
synthétique sur deux faces.

Diamètre lame de scie: 100 – 215 mm
Largeur de coupe: 3,1 – 6,9 mm
Epaisseur corps de précision: 2,5 – 3,6 mm
Diamètre alésage: 20 – 65 mm
Nombre de dents: 20 – 42

Illustrations similaires
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WALTER
Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
d = Diamètre alésage (mm), Z = Nombre de dents · Sous réserve de modifications techniques.
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE AVEC GROUPE INCISEUR – 
DENTURE ALTERNÉE CONIQUE, 1 PARTIE – ATB

TYPE 28

Continuation

Numéro d’article D B b d Z

28-200 031 036 200 4,8-5,8 3,6 30 36

28-200 045 036 200 4,8-5,8 3,6 45 36

28-200 046 036 200 5,9-6,9 3,6 45 36

28-200 065 036 200 4,4-5,6 3,2 65 36

28-200 066 036 200 4,8-5,8 3,6 65 36

28-215 050 042 215 4,4-5,6 3,2 50 42

Pour inciser les panneaux revêtus de matière 
synthétique sur deux faces.

Diamètre lame de scie: 100 – 215 mm
Largeur de coupe: 3,1 – 6,9 mm
Epaisseur corps de précision: 2,5 – 3,6 mm
Diamètre alésage: 20 – 65 mm
Nombre de dents: 20 – 42

Illustrations similaires
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WALTER
Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
d = Diamètre alésage (mm), Z = Nombre de dents · Sous réserve de modifications techniques.
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE AVEC GROUPE INCISEUR –  
DENTURE ALTERNÉE CONIQUE, 2 PARTIES– ATB

TYPE 30

Numéro d’article D B b d Z

30-100 020 024 100 2,8-3,6 2,2 20 2x12

30-100 022 024 100 2,8-3,6 2,2 22 2x12

30-110 020 024 110 2,8-3,6 2,2 20 2x12

30-110 022 024 110 2,8-3,6 2,2 22 2x12

30-120 020 024 120 2,8-3,6 2,2 20 2x12

30-120 022 024 120 2,8-3,6 2,2 22 2x12

30-120 050 024 120 2,8-3,6 2,2 50 2x12

30-125 020 024 125 2,8-3,6 2,2 20 2x12

30-125 022 024 125 2,8-3,6 2,2 22 2x12

30-125 050 024 125 2,8-3,6 2,2 50 2x12

30-160 030 032 160 2,8-3,6 2,2 30 2x16

30-180 030 036 180 2,8-3,6 2,2 30 2x18

Pour inciser les panneaux revêtus de matière 
synthétique sur deux faces.

Diamètre lame de scie: 100 – 180 mm
Largeur de coupe: 2,8 – 3,6 mm
Epaisseur corps de précision: 2,0 – 2,2 mm
Diamètre alésage: 20 – 50 mm
Nombre de dents: 2 x 12 – 2 x 18

5° 5°

15
°

15°



WALTER
Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
d = Diamètre alésage (mm), Z = Nombre de dents · Sous réserve de modifications techniques.
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE POUR CONSTRUCTION – 
DENTURE TRAPÉZOÏDALE – TT

TYPE 32

Numéro d’article D B b d Z

32-250 030 018 250 3,2 2,2 30 18

32-300 030 020 300 3,2 2,2 30 20

32-315 030 020 315 3,2 2,2 30 20

32-350 030 024 350 3,5 2,5 30 24

32-400 030 028 400 4,0 2,5 30 28

32-450 030 032 450 4,2 2,8 30 32

32-500 030 036 500 4,4 2,8 30 36

Lame de scie spéciale pour coupe de tous les 
matériaux à base de bois avec inclusions tels 
que les coffrages, les panneaux en laine de 
bois ainsi que les plaques de plâtre cartonné 
et les blocs de béton cellulaire autoclavé.

Diamètre lame de scie: 250 – 500 mm
Largeur de coupe: 3,2 – 4,4 mm
Epaisseur corps de précision: 2,2 – 2,8 mm
Diamètre alésage: 30 mm
Nombre de dents: 18 – 36
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WALTER
Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
d = Diamètre alésage (mm), Z = Nombre de dents · Sous réserve de modifications techniques.
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE POUR SUPER CONSTRUCTION – 
DENTURE ALTERNÉE 5° – ATB

TYPE 34

Numéro d’article D B b d Z

34-150 020 024 150 2,8 1,8 20 24

34-160 020 024 160 2,8 1,8 20 24

34-170 030 024 170 2,8 1,8 30 24

34-180 030 030 180 2,8 1,8 30 30

34-190 030 030 190 2,8 1,8 30 30

34-200 030 030 200 2,8 1,8 30 30

34-210 030 034 210 2,8 1,8 30 34

34-230 030 034 230 2,8 1,8 30 34

34-250 030 042 250 3,0 2,0 30 42

34-300 030 048 300 3,2 2,2 30 48

34-315 030 048 315 3,2 2,2 30 48

34-350 030 054 350 3,2 2,2 30 54

34-400 030 060 400 3,5 2,5 30 60

34-450 030 072 450 3,5 2,5 30 72

34-500 030 072 500 4,0 2,8 30 72

Lame de scie circulaire spéciale pour coupe 
de tous les matériaux problématiques dans le 
domaine de la construction.

Diamètre lame de scie: 150 – 500 mm
Largeur de coupe: 2,8 – 4,0 mm
Epaisseur corps de précision: 1,8 – 2,8 mm
Diamètre alésage: 20 – 30 mm
Nombre de dents: 24 – 72
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Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
d = Diamètre alésage (mm), Z = Nombre de dents · Sous réserve de modifications techniques.
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE MANUELLE –  
DENTURE ALTERNÉE 15° – ATB

TYPE 36

Numéro d’article D B b d Z

36-100 012 030 100 2,8 1,8 12 30

36-100 022 030 100 2,8 1,8 22 30

36-105 022 030 105 2,8 1,8 22 30

36-125 020 036 125 2,8 1,8 20 36

36-130 020 036 130 2,8 1,8 20 36

36-140 020 012 140 2,8 1,8 20 12

36-140 020 020 140 2,8 1,8 20 20

36-140 020 036 140 2,8 1,8 20 36

36-150 020 012 150 2,8 1,8 20 12

36-150 020 024 150 2,8 1,8 20 24

36-150 020 036 150 2,8 1,8 20 36

36-150 020 048 150 2,8 1,8 20 48

36-150 030 012 150 2,8 1,8 30 12

36-150 030 024 150 2,8 1,8 30 24

36-150 030 036 150 2,8 1,8 30 36

36-150 030 048 150 2,8 1,8 30 48

36-160 020 012 160 2,8 1,8 20 12

36-160 020 024 160 2,8 1,8 20 24

36-160 020 036 160 2,8 1,8 20 36

36-160 020 048 160 2,8 1,8 20 48

36-160 030 012 160 2,8 1,8 30 12

36-160 030 024 160 2,8 1,8 30 24

36-160 030 036 160 2,8 1,8 30 36

36-160 030 048 160 2,8 1,8 30 48

36-170 030 024 170 2,8 1,8 30 24

36-170 030 036 170 2,8 1,8 30 36

36-170 030 048 170 2,8 1,8 30 48

36-180 020 024 180 2,8 1,8 20 24

36-180 020 040 180 2,8 1,8 20 40

36-180 020 056 180 2,8 1,8 20 56

36-180 030 024 180 2,8 1,8 30 24

Lame de scie universelle pour tous types de 
bois, matériaux à base de bois, utilisables 
sur les scies circulaires manuelles, les scies 
circulaires de table et les scies à onglet.

Diamètre lame de scie: 100 – 240 mm
Largeur de coupe: 2,8 – 3,0 mm
Epaisseur corps de précision: 1,8 – 2,0 mm
Diamètre alésage: 12 – 30 mm
Nombre de dents: 12 – 64
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Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
d = Diamètre alésage (mm), Z = Nombre de dents · Sous réserve de modifications techniques.
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE MANUELLE –  
DENTURE ALTERNÉE 15° – ATB

TYPE 36

Continuation

Numéro d’article D B b d Z

36-180 030 040 180 2,8 1,8 30 40

36-180 030 056 180 2,8 1,8 30 56

36-190 020 016 190 2,8 1,8 20 16

36-190 020 030 190 2,8 1,8 20 30

36-190 020 048 190 2,8 1,8 20 48

36-190 020 060 190 2,8 1,8 20 60

36-190 030 016 190 2,8 1,8 30 16

36-190 030 030 190 2,8 1,8 30 30

36-190 030 048 190 2,8 1,8 30 48

36-190 030 060 190 2,8 1,8 30 60

36-200 030 018 200 2,8 1,8 30 18

36-200 030 030 200 2,8 1,8 30 30

36-200 030 048 200 2,8 1,8 30 48

36-200 030 064 200 2,8 1,8 30 64

36-210 030 018 210 2,8 1,8 30 18

36-210 030 030 210 2,8 1,8 30 30

36-210 030 048 210 2,8 1,8 30 48

36-210 030 064 210 2,8 1,8 30 64

36-220 030 020 220 2,8 1,8 30 20

36-220 030 036 220 2,8 1,8 30 36

36-220 030 048 220 2,8 1,8 30 48

36-220 030 064 220 2,8 1,8 30 64

36-225 030 024 225 2,8 1,8 30 24

36-230 030 024 230 3,0 2,0 30 24

36-230 030 036 230 3,0 2,0 30 64

36-230 030 048 230 3,0 2,0 30 48

36-230 030 064 230 3,0 2,0 30 64

36-240 030 024 240 3,0 2,0 30 24

36-240 030 036 240 3,0 2,0 30 36

36-240 030 048 240 3,0 2,0 30 48

Lame de scie universelle pour tous types de 
bois, matériaux à base de bois, utilisables 
sur les scies circulaires manuelles, les scies 
circulaires de table et les scies à onglet.

Diamètre lame de scie: 100 – 240 mm
Largeur de coupe: 2,8 – 3,0 mm
Epaisseur corps de précision: 1,8 – 2,0 mm
Diamètre alésage: 12 – 30 mm
Nombre de dents: 12 – 64
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Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
d = Diamètre alésage (mm), Z = Nombre de dents · Sous réserve de modifications techniques.
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE POUR MÉTAUX NON FERREUX – 
DENTURE PLATE TRAPÉZOÏDALE, POSITIF – TC

TYPE 38

Numéro d’article D B b d Z

38-170 030 048 170 2,8 2,2 30 48

38-200 030 054 200 2,8 2,2 30 54

38-250 030 060 250 3,2 2,5 30 60

38-250 030 080 250 3,2 2,5 30 80

38-250 032 060 250 3,2 2,5 32 60

38-250 032 080 250 3,2 2,5 32 80

38-275 040 060 275 3,2 2,5 40 60

38-275 040 072 275 3,2 2,5 40 72

38-275 040 088 275 3,2 2,5 40 88

38-300 030 072 300 3,2 2,5 30 72

38-300 030 084 300 3,2 2,5 30 84

38-300 030 096 300 3,2 2,5 30 96

38-300 032 084 300 3,2 2,5 32 84

38-300 032 096 300 3,2 2,5 32 96

38-300 040 084 300 3,2 2,5 40 84

38-300 040 096 300 3,2 2,5 40 96

38-330 030 072 330 3,2 2,5 30 72

38-330 030 096 330 3,2 2,5 30 96

38-350 030 054 350 3,5 2,8 30 54

38-350 030 072 350 3,5 2,8 30 72

38-350 030 092 350 3,5 2,8 30 92

38-350 030 108 350 3,5 2,8 30 108

38-350 032 054 350 3,5 2,8 32 54

38-350 032 072 350 3,5 2,8 32 72

38-350 032 092 350 3,5 2,8 32 92

38-350 032 108 350 3,5 2,8 32 108

38-350 040 054 350 3,5 2,8 40 54

38-350 040 072 350 3,5 2,8 40 72

38-350 040 092 350 3,5 2,8 40 92

38-350 040 108 350 3,5 2,8 40 108

38-370 030 084 370 3,5 2,8 30 84

Lame de scie pour coupe de métaux non 
ferreux, matière synthétique et Pertinax, de 
préférence sur les machines avec avance 
automatique.

Diamètre lame de scie: 170 – 500 mm
Largeur de coupe: 2,8 – 4,2 mm
Epaisseur corps de précision: 2,2 – 3,6 mm
Diamètre alésage: 30 – 50 mm
Nombre de dents: 48 – 120
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WALTER
Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
d = Diamètre alésage (mm), Z = Nombre de dents · Sous réserve de modifications techniques.
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TYPE 38

Continuation

Numéro d’article D B b d Z

38-370 030 096 370 3,5 2,8 30 96

38-400 030 072 400 3,8 3,2 30 72

38-400 030 096 400 3,8 3,2 30 96

38-400 040 096 400 3,8 3,2 40 96

38-400 050 096 400 3,8 3,2 50 96

38-420 030 096 420 4,0 3,2 30 96

38-420 040 096 420 4,0 3,2 40 96

38-450 030 108 450 4,0 3,2 30 108

38-450 040 108 450 4,0 3,2 40 108

38-500 030 120 500 4,2 3,6 30 120

38-500 032 120 500 4,2 3,6 32 120

Lame de scie pour coupe de métaux non 
ferreux, matière synthétique et Pertinax, de 
préférence sur les machines avec avance 
automatique.

Diamètre lame de scie: 170 – 500 mm
Largeur de coupe: 2,8 – 4,2 mm
Epaisseur corps de précision: 2,2 – 3,6 mm
Diamètre alésage: 30 – 50 mm
Nombre de dents: 48 – 120

LAME DE SCIE CIRCULAIRE POUR MÉTAUX NON FERREUX – 
DENTURE PLATE TRAPÉZOÏDALE, POSITIF – TC
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Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE POUR MÉTAUX NON FERREUX – 
DENTURE PLATE TRAPÉZOÏDALE, NÉGATIF – TC

TYPE 40

Numéro d’article D B b d Z

40-170 030 048 170 2,8 2,2 30 48

40-200 030 054 200 2,8 2,2 30 54

40-250 030 060 250 3,2 2,5 30 60

40-250 030 080 250 3,2 2,5 30 80

40-250 032 060 250 3,2 2,5 32 60

40-250 032 080 250 3,2 2,5 32 80

40-275 040 060 275 3,2 2,5 40 60

40-275 040 072 275 3,2 2,5 40 72

40-275 040 088 275 3,2 2,5 40 88

40-300 030 072 300 3,2 2,5 30 72

40-300 030 084 300 3,2 2,5 30 84

40-300 030 096 300 3,2 2,5 30 96

40-300 032 084 300 3,2 2,5 32 84

40-300 032 096 300 3,2 2,5 32 96

40-300 040 084 300 3,2 2,5 40 84

40-300 040 096 300 3,2 2,5 40 96

40-330 030 072 330 3,2 2,5 30 72

40-330 030 096 330 3,2 2,5 30 96

40-350 030 054 350 3,5 2,8 30 54

40-350 030 072 350 3,5 2,8 30 72

40-350 030 092 350 3,5 2,8 30 92

40-350 030 108 350 3,5 2,8 40 92

40-350 032 054 350 3,5 2,8 32 54

40-350 032 072 350 3,5 2,8 32 72

40-350 032 092 350 3,5 2,8 32 92

40-350 032 108 350 3,5 2,8 32 108

40-350 040 054 350 3,5 2,8 40 54

40-350 040 072 350 3,5 2,8 40 72

40-350 040 092 350 3,5 2,8 30 108

40-370 030 084 370 3,5 2,8 30 84

40-370 030 096 370 3,5 2,8 30 96

Lame de scie pour coupe de métaux non 
ferreux, matière synthétique et Pertinax, de 
préférence sur les machines avec avance 
manuelle.

Diamètre lame de scie: 170 – 500 mm
Largeur de coupe: 2,8 – 4,2 mm
Epaisseur corps de précision: 2,2 – 3,6 mm
Diamètre alésage: 30 – 50 mm
Nombre de dents: 48 – 120
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Präzisions-Kreissägeblätter

D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
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TYPE 40

Continuation

Numéro d’article D B b d Z

40-400 030 072 400 3,8 3,2 30 72

40-400 030 096 400 3,8 3,2 30 96

40-400 040 096 400 3,8 3,2 40 96

40-400 050 096 400 3,8 3,2 50 96

40-420 030 096 420 4,0 3,2 30 96

40-420 040 096 420 4,0 3,2 40 96

40-450 030 108 450 4,0 3,2 30 108

40-450 040 108 450 4,0 3,2 40 108

40-500 030 120 500 4,2 3,6 30 120

40-500 032 120 500 4,2 3,6 32 120

Lame de scie pour coupe de métaux non 
ferreux, matière synthétique et Pertinax, de 
préférence sur les machines avec avance 
manuelle.

Diamètre lame de scie: 170 – 500 mm
Largeur de coupe: 2,8 – 4,2 mm
Epaisseur corps de précision: 2,2 – 3,6 mm
Diamètre alésage: 30 – 50 mm
Nombre de dents: 48 – 120

LAME DE SCIE CIRCULAIRE POUR MÉTAUX NON FERREUX – 
DENTURE PLATE TRAPÉZOÏDALE, NÉGATIF – TC
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D = Diamètre lame de scie (mm), B = Largeur de coupe (mm), b = Epaisseur corps de précision (mm) 
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE POUR LE TRAVAIL DE L’ACIER – 
DENTURE ALTERNÉE AVEC BISEAU ALTERNÉ – ATB-B

TYPE 42

Numéro d’article D B b d Z

42-136 020 030 136 1,6 1,2 20/10 30

42-150 020 030 150 1,8 1,4 20/16 30

42-160 020 030 160 1,8 1,8 20/16 30

42-180 030 034 180 1,8 1,4 30/20 34

42-185 020 034 185 1,8 1,4 20/16 34

42-190 030 038 190 1,8 1,4 30 38

42-200 030 040 200 2,0 1,6 30 40

42-210 030 042 210 2,0 1,6 30 42

42-216 030 042 216 2,0 1,6 30 42

42-230 030 044 230/235 2,0 1,6 30 44

42-250 030 048 250 2,2 1,8 30/25,4 48

42-250 030 060 250 2,2 1,8 30/25,4 60

42-260 030 060 260 2,2 1,8 30 60

42-270 030 060 270 2,2 1,8 30 60

42-280 030 060 280 2,2 1,8 30 60

42-300 030 060 300 2,2 1,8 30 60

42-300 030 080 300 2,2 1,8 30 80

42-305 025 060 305 2,2 1,8 25,4 60

42-305 025 080 305 2,2 1,8 25,4 80

42-320 030 084 320 2,2 1,8 30/25,4 84

42-330 032 084 330 2,4 2,0 32/30 84

42-350 030 084 350 2,4 2,0 30 84

42-355 025 060 355 2,4 2,0 25,4 60

42-355 025 080 355 2,4 2,0 25,4 80

42-355 025 090 355 2,4 2,0 25,4 90

42-400 030 084 400 3,0 2,5 30 84

42-420 030 084 420 3,0 2,5 30 84

42-450 030 090 450 3,4 2,8 30 90

42-500 030 100 500 3,4 2,8 30 100

Pour la coupe de tuyaux et de profilés en 
acier non allié et à alliage faible ainsi qu’en 
laiton, en cuivre et en aluminium.

Diamètre lame de scie: 160 – 400 mm
Largeur de coupe: 2,2 – 2,6 mm
Epaisseur corps de précision: 1,6 – 2,2 mm
Diamètre alésage: 20 – 30 mm
Nombre de dents: 30 – 84

10
°

8°

12
°

3°



WALTER
Präzisions-Kreissägeblätter
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE POUR LE TRAVAIL DE MATÉRIAU 
SANDWICH – DENTURE PLATE AVEC BISEAU ALTERNÉ – F-B

TYPE 44

Pour la découpe de tôles fines, de matériau 
sandwich, de matériaux composites, d’acier 
de construction et de laiton, cuivre et alumi-
nium, de matières plastiques, de Plexiglas, 
de matières thermodurcissables  
et thermoplastiques.

Diamètre lame de scie: 136 – 500 mm
Largeur de coupe: 1,6 – 3,4 mm
Epaisseur corps de précision: 1,2 – 2,8 mm
Diamètre alésage: 20 – 30 mm
Nombre de dents: 38 – 130

Numéro d’article D B b d Z

44-136 020 038 136 1,6 1,2 20/10 38

44-160 020 042 160 1,8 1,4 20/16 42

44-180 030 048 180 1,8 1,4 30/20 48

44-185 020 048 185 1,8 1,4 20/16 48

44-190 030 048 190 1,8 1,4 30 48

44-200 030 054 200 2,0 1,6 30 54

44-210 030 054 210 2,0 1,6 30 54

44-216 030 054 216 2,0 1,6 30 54

44-230 030 054 230/235 2,0 1,6 30 54

44-250 030 072 250 2,2 1,8 30 72

44-255 025 072 255 2,2 1,8 25,4 72

44-260 030 072 260 2,2 1,8 30 72

44-270 030 072 270 2,2 1,8 30 72

44-300 030 084 300 2,2 1,8 30 84

44-305 025 084 305 2,2 1,8 25,4 84

44-320 030 096 320 2,2 1,8 30/25,4 96

44-330 032 096 330 2,4 2,0 32/30 96

44-350 030 100 350 2,4 2,0 30 100

44-355 025 100 355 2,4 2,0 25,4 100

44-400 030 110 400 3,0 2,5 30 110

44-420 030 110 420 3,0 2,5 30 110

44-450 030 120 450 3,4 2,8 30 120

44-500 030 130 500 3,4 2,8 30 130
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LAME DE SCIE CIRCULAIRE POUR LE TRAVAIL  
DE L’ACIER INOXYDABLE – 3-CUT

TYPE 46

Numéro d’article D B b d Z

46-136 020 036 136 1,6 1,2 20/10 36

46-160 020 042 160 1,8 1,4 20/16 42

46-180 030 048 180 1,8 1,4 30/20 48

46-185 020 048 185 1,8 1,4 20/16 48

46-190 030 048 190 1,8 1,4 30/20 48

46-200 030 048 200 2,0 1,6 30 48

46-210 030 054 210 2,0 1,6 30 54

46-216 030 054 216 2,0 1,6 30 54

46-230 030 054 230/235 2,0 1,6 30 54

46-250 030 060 250 2,2 1,8 30/25,4 60

46-255 025 060 255 2,2 1,8 25,4 60

46-260 030 072 260 2,2 1,8 30 72

46-270 030 072 270 2,2 1,8 30 72

46-300 030 072 300 2,2 1,8 30 72

46-305 025 072 305 2,2 1,8 25,4 72

46-320 030 084 320 2,2 1,8 30/25,4 84

46-330 032 084 330 2,4 2,0 32/30 84

46-350 030 084 350 2,4 2,0 30 84

46-355 025 084 355 2,4 2,0 25,4 84

46-400 030 090 400 3,0 2,5 30 90

46-420 030 096 420 3,0 2,5 30 96

46-450 030 108 450 3,4 2,8 30 108

46-500 030 120 500 3,4 2,8 30 120

Pour la découpe de l’acier inoxydable.

Diamètre lame de scie: 136 – 500 mm
Largeur de coupe: 1,6 – 3,4 mm
Epaisseur corps de précision: 1,2 – 2,8 mm
Diamètre alésage: 20 – 30 mm
Nombre de dents: 36 – 120
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WALTER GmbH
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