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ERFAHRUNG, QUALITAT, FLEXIBILITAT

Vom Ein-Mann-Betrieb zu einem der modernsten Fertigungsunternehmen in der
Sageblatthranche

Die WALTER GmbH ist mittlerweile seit Gber 55 Jahren ein Begriff fiir hart-
metallbestlickte Prazisions-Kreissageblatter. Heute beliefern wir vor allem
namhafte Erstausrlister sowie nationale und internationale GroBh&andler mit
Prazisions-Kreissageblattern. Auch die flr die Kreissageblatt-Produktion
benotigten Stammbléatter stellt WALTER in Eigenregie her. Denn nur wenn
der komplette Fertigungsprozess Inhouse erfolgt, kann auch eine maximale
Qualitat garantiert werden. Seit einigen Jahren werden alle in unserem Hause
hergestellten Stammblatter flr die eigene Sageblatt-Produktion bendtigt.
Friher konnten wir ,Wettbewerber” im In- und Ausland mit unseren Stamm-
blattern beliefern.

Stillstand bedeutet Rickschritt. Deshalb entwickeln wir laufend optimierte
Zahnformen und Schneidengeometrien. Unser Ziel: mehr Bedienungskomfort
durch Larm- und SchwingungsReduzierung. Bei unserer Tatigkeit bedienen
wir uns modernster elektronischer Messgerate.

,»Qualitat ist durch nichts zu ersetzen!“

Dieser Maxime folgend, erneuern wir unseren Maschinenpark regelméaBig. An
unseren Produktionsanlagen arbeitet ausschlieBlich geschultes Fachpersonal.
Zum Einsatz kommen dartiber hinaus ausnahmslos erstklassige Vormateriali-
en. So erreichen wir unser priméres Ziel: héchste Qualitat.

Produktion von Qualitats-Stammblattern:

e WALTER verarbeitet ausschlieB3lich deutsches Qualitats-Kaltband 75Cr1,
Werkstoffnummer 1.2003

e Modernste Laserstickstoff-Technologie fiir zunderfreie Oberflachen

¢ Alle Schneidevorgange erfolgen in einer Aufspannung

e Hochste Planheit durch hydraulisches und ggf. manuelles Richten der
Stammblatter

Produktion von Prazisions-Kreissageblattern:

e Modernste, vollautomatische Auflét-Technologie unter Einsatz qualitativ
hochwertiger Hartmetallzahne von den Marktfihrern

e Das Schleifen der HM-Zahne erfolgt bei uns mittels hochmoderner
Sageblatt-Schleifzentren

e Die Kombination aus WALTER-spezifischen Diamantschleifscheiben und
vollsynthetischem Spezialschleifél sorgt fiir den Unterschied

* 100-prozentige Endkontrolle — jedes Kreissageblatt wird bei WALTER
geprift und zwar sowohl optisch als auch technisch

WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

Qualitdt - Made in Germany
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ERFAHRUNG, QUALITAT, FLEXIBILITAT

100-prozentige Kundenorientierung

GroBtmogliche Flexibilitat im Fertigungsprozess ermdglicht uns die Realisie-
rung eines weiteren Ziels: uneingeschrankte Termintreue. Dadurch vermeiden
Sie hohe Lagerkosten. Mit uns kénnen Sie termingerecht planen.

lhre WALTER-Mehrwerte

e Uber 55-jahriges Know-how

e Sicherheit und Verlasslichkeit eines solide gefiihrten Familienunternehmens

e Fachméannische Beratung bei der Auswahl Ihrer Sageblatter

* Uberzeugendes Preis-Leistungs-Verhaltnis — sehr hoher Qualitatsstandard
bei gleichzeitig moderater und kundenfreundlicher Preispolitik

* WALTER realisiert bereits bei der Stammblatt-Herstellung jede vorstellbare
Sonderanfertigung in puncto Zahnform, Dehnschlitzgestaltung, Auslegung der
Antischallschlitze, Kupfernieten etc.

* Bei der Sageblatt-Fertigung realisieren wir Sonderwilinsche speziell bei der
Zahngeometrie

e |ndividuelle Laserbeschriftung nach Kundenvorgaben — technischen Daten
und kundeneigenes Firmenlogo (Private Label)

e Just-in-time-Produktion und -Lieferung — die von uns bestatigten Lieferter-
mine werden grundsatzlich eingehalten

Qualitdt - Made in Germany
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INHALT

Auswahl nach Zahngeometrie 5
Typ 02 Zuschnitt-Sageblatt — Flachzahn mit Spanbegrenzer — LFZ 7
Typ 04 Zuschnitt-Sageblatt — Wechselzahn mit Spanbegrenzer — LWZ 8
Typ 06 Universal-Tischkreissageblatt — Wechselzahn — WZ 9
Typ 08 Vielzahn-Tischkreissdgeblatt — Wechselzahn — WZ 10
Typ 10 Tischkreissdgeblatt — Wechselzahn, diinne Ausfiihrung — WZ 11
Typ 12 Kappsageblatt — Wechselzahn, negativ — WZ 12
Typ 14 Spezial-Laminat-Kreissageblatt — Wechselzahn 35°, negativ — WZ 13
Typ 16 Hochzahnsdgeblatt — Wechselzahn, negativ — WZ 14
Typ 18 Hohlzahn-Kreissageblatt — Hohlzahn Dach-Flach, positiv — HDF 15
Typ 20 Hohlzahn-Kreissageblatt — Hohlzahn Dach-Flach, negativ — HDF 16
Typ 22 Format-Kreissageblatt — Trapez-Flachzahn — TF 17
Typ 24 Plattenaufteil-Kreissageblatt — Wechselzahn — WZ 18
Typ 26 Plattenaufteil-Kreissdgeblatt — Trapez-Flachzahn — TF 20
Typ 28 Vorritzkreissageblatt — Wechselzahn konisch, einteilig — WZ 22
Typ 30 Vorritzkreissageblatt — Wechselzahn konisch, zweiteilig — WZ 24
Typ 32 Baukreissagehlatt — Trapezzahn — FF 25
Typ 34 Superbau-Kreissageblatt — Wechselzahn 5° - WZ 26
Typ 36 Handkreissageblatt — Wechselzahn 15° — WZ 27
Typ 38 NE-Kreissdgeblatt — Trapez-Flachzahn, positiv — TF 29
Typ 40 NE-Kreissdgeblatt — Trapez-Flachzahn, negativ — TF 31
Typ 42 Stahl-Kreissageblatt zur Stahlbearbeitung — Wechselzahn mit Wechselfase — WWF 33
Typ 44 Stahl-Kreissageblatt zur Sandwichmaterialbearbeitung— Flachzahn mit Wechselfase — FWF 34
Typ 46 Stahl-Kreissageblatt zur Edelstahlbearbeitung — 3-Cut 35
Aufbau der Artikelnummern Hinweise

Typ-Nummer  Bohrung

Bei Bestellung bitte unbedingt eventuelle Nebenlocher (Durchmesser und Teilkreis)

T

Zahnezahl
Durchmesser

angeben! Wir fertigen sdmtliche Kreissageblatter auftragsbezogen ab einer Menge von

Jﬁ Jﬁ 30 Stiick pro Abmessung.

XX - XXX XXX XXX

Kontakt

WALTER GmbH
DieselstraBe 1, 72189 Véhringen, Deutschland

Ansprechpartner:
Thomas Walter, E-Mail info@walter-saegen.de
Telefon +49 7454 9699-0, Telefax +49 7454 9699-40

Qualitdt - Made in Germany
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AUSWAHL NACH ZAHNGEOMETRIE

LFZ - Flachzahn
mit Spanbegrenzer

-> Seite 7

LWZ — Wechselzahn 10°
mit Spanbegrenzer

-> Seite 8

WZ - Wechselzahn 15°
-> Seite 9, 10, 11

GE |—
3501—

s
54°.‘n;3. 54“"neg. te
WZ - Wechselzahn 15°, neg. WZ - Wechselzahn 35°, neg. HDF — Hohlzahn Dach-Flach
-> Seite 12, 14 > Seite 13 -> Seite 15
x
& I Si L o e
3 N DS 7 A
L 1/41/5
5° $# 3 =
b = =

HDF - Hohlzahn Dach-Flach, neg.
-> Seite 16

TF — Trapez-Flachzahn
-> Seite 17

WZ - Wechselzahn 15°, pos.
-> Seite 18, 27

Qualitdt - Made in Germany



AUSWAHL NACH ZAHNGEOMETRIE

WALTER

WZ - Wechselzahn konisch,
einteilig
-> Seite 22

TF — Trapez-Flachzahn, pos.
-> Seite 20, 29

WZ - Wechselzahn 5°,
zweiteilig
-> Seite 24

FF — Trapezzahn 45°
-> Seite 25

WZ - Wechselzahn 5°
-> Seite 26

TF — Trapez-Flachzahn, neg.
-> Seite 31

15°
15

WWF - Wechselzahn
mit Wechsel-Fase

-> Seite 33

FWF - Flachzahn
mit Wechsel-Fase

-> Seite 34

3-Cut
-> Seite 35

Qualitdt - Made in Germany

Prazisions-Kreissageblatter
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TYP 02

ZUSCHNITT-SAGEBLATT -

FLACHZAHN MIT SPANBEGRENZER - LFZ

Artikelnummer D B b d z

02-250 030 012 250 3,2 2,2 30 12
02-300 030 016 300 3,2 2,2 30 16
02-315 030 020 315 3,2 2,2 30 20
02-350 030 016 350 385 2,5 30 16
02-350 030 024 | 350 3.5 2,5 30 24
02-400 030018 | 400 3.5 2,5 30 18
02-400 030 028 | 400 3.5 2,5 30 28
02-450 030 020 | 450 4,0 2,8 30 20
02-500 030 024 500 4.4 2,8 30 24

Spandickenbegrenzte Ausfiihrung fiir
Langsschnitte in Weichholz.

Sageblatt-Durchmesser: 250 — 500 mm
Schnittbreite: 3,2 - 4,4 mm
Stammblattdicke: 2,2 — 2,8 mm
Bohrungs-Durchmesser: 30 mm
Zahnezahl: 12 - 24

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 7
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TYP 04

ZUSCHNITT-SAGEBLATT -

WECHSELZAHN MIT SPANBEGRENZER - LWZ

Artikelnummer D B b d z

04-250 030 024 | 250 3,2 2,2 30 24

04-280 030 028 | 280 3,2 2,2 30 28

04-300 030 028 | 300 3,2 2,2 30 28

04-315030 028 | 315 3,2 2,2 30 28

04-350 030 024 | 350 3.5 2,5 30 24

04-350 030 032 350 3.5 2,5 30 32

04-400 030 028 | 400 3.5 2,5 30 28

04-400 030 036 400 3.5 2,5 30 36 )
04-450 030 032 450 4,0 2,8 30 32 7 =
04-450 030 040 | 450 4,0 2,8 30 40

04-500 030 036 500 4.4 2,8 30 36

04-500 030 044 500 4.4 2,8 30 44

Kreissdgeblatt fiir LAngs- und Querschnitte
in Weich- und Hartholz sowie Rohspan-
platten, Schalungsplatten und andere
Plattenwerkstoffe.

Sageblatt-Durchmesser: 250 — 500 mm
Schnittbreite: 3,2 - 4,4 mm
Stammblattdicke: 2,2 — 2,8 mm
Bohrungs-Durchmesser: 30 mm
Zahnezahl: 24 — 44

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 8
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TYP 06

UNIVERSAL-TISCHKREISSAGEBLATT -

WECHSELZAHN - WZ

Artikelnummer D B b d z

06-150 030 024 150 3,2 2,2 30 24

06-150 030 036 150 3,2 2,2 30 36

06-180 030 030 150 3,2 2,2 30 30

06-180 030 042 180 3,2 2,2 30 42

06-200 030 036 200 3,2 2,2 30 36

06-200 030 048 200 3,2 2,2 30 48

06-220 030 040 220 3,2 2,2 30 40

06-250 030 040 250 3,2 2,2 30 40

06-250 030 048 250 3,2 2,2 30 48

06-250 030 060 250 3,2 2,2 30 60

06-300 030 036 300 3,2 2,2 30 36

06-300 030 048 300 3,2 2,2 30 48

06-300 030 072 300 3,2 2,2 30 72

Uodilo Bots | 81D || 52 2,2 &0 4 Tischkreissageblatt fiir gute Schnittqualitat in

06-350 030 054 350 3,5 25 30 54 allen Holz- und Plattenwerkstoffen, roh und

06.350 030 072 | 350 o5 oF 20 2o einseitig mit Furnier helegt.

06-350 030 084 350 3,5 2,5 30 84 Sageblatt-Durchmesser: 150 — 500 mm
Schnittbreite: 3,2 - 4,2 mm

06-400 030 048 400 A5 2,5 30 48 Stammblattdicke: 2,2 — 2,8 mm

06-400 030060 400 3,5 2,5 30 60 Bohrungs-Durchmesser: 30 mm
Zahnezahl: 24 - 120

06-400 030 084 400 35 2,5 30 84

06-400 030 096 400 3,9 2.9 30 96

06-450 030 066 450 4,0 2,8 30 66

06-450 030 108 450 4,0 2,8 30 108

06-500 030 060 500 4,2 2,8 30 60

06-500 030 072 500 4,2 2,8 30 72

06-500 030 120 500 4,2 2,8 30 120

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 9
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TYP 08

VIELZAHN-TISCHKREISSAGEBLATT -

WECHSELZAHN - WZ

Artikelnummer D B b d z
08-150 030 048 150 3,2 2,2 30 48
08-180 030 054 180 3,2 2,2 30 54
08-200 030 060 200 3,2 2,2 30 60
08-220 030 064 | 220 3,2 2,2 30 64
08-250 030 080 250 3,2 2,2 30 80
08-300 030 096 300 3,2 2,2 30 96
08-350 030 108 | 350 3.5 2,5 30 108
08-400 030 120 | 400 3.5 2,5 30 120
08-450 030 138 | 450 4,0 2,8 30 138
08-500 030 144 500 4,2 2,8 30 144

Vielzahnsageblatt fiir Aufteil- und Trenn-
schnitte in harten Schichtstoff-, Dekor- und
Hartfaserplatten his 20 mm Schnitthdhe,

in Span- und Tischlerplatten beidseitig mit
Furnier oder Kunststoff belegt bis 30 mm
Schnitthéhe, in Plexiglas bis 20 mm Schnitt-
héhe.

Sageblatt-Durchmesser: 150 — 500 mm
Schnittbreite: 3,2 - 4,2 mm
Stammblattdicke: 2,2 — 2,8 mm
Bohrungs-Durchmesser: 30 mm
Zahnezahl: 48 — 144

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 10
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TYP 10

TISCHKREISSAGEBLATT -

WECHSELZAHN, DUNNE AUSFUHRUNG - WZ

Artikelnummer D B b d Y4

10-150 030 024 150 2,4 18 30 24

10-150 030 048 150 2,4 18 30 48

10-180030028 180 2,4 18 30 28

10-180 030 054 | 180 2,4 18 30 54

10-200 030 036 | 200 2,4 18 30 36

10-200 030 060 | 200 2,4 18 30 60

10-250 030 040 | 250 2,4 18 30 40

10-250 030 080 | 250 2,4 18 30 80 l Ny .
10-300 030 048 | 300 2,4 18 30 48 | . o =3 7
10-300 030 096 | 300 2,4 18 30 96 }

10-350 030 054 | 350 2,6 2,0 30 54 iy

10-350 030 108 | 350 2,6 2,0 30 108 "

Fiir diinne Kunststoffplatten, diinnwandige
Profile und Furnierfeinschnitte.

Sageblatt-Durchmesser: 150 — 350 mm
Schnittbreite: 2,4 — 2,7 mm
Stammblattdicke: 1,8 — 2,0 mm
Bohrungs-Durchmesser: 30 mm
Zahnezahl: 24 — 108

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 11



Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 12

KAPPSAGEBLATT -

WECHSELZAHN, NEGATIV - WZ

Artikelnummer D B b d z

12-210 030 024 210 2,8 1,8 30 24

12-210 030 048 210 2,8 1,8 30 48

12-210 030 060 210 2,8 1,8 30 60

12-216 030 024 216 2,8 1,8 30 24

12-216 030 048 216 2,8 1,8 30 48

12-216 030 060 216 2,8 1,8 30 60

12-216 030 080 216 2,8 1,8 30 80

12-250 030 024 250 3,2 2,2 30 24

12-250 030 048 250 3,2 2,2 30 48

12-250 030 060 250 3,2 2,2 30 60

12-250 030 080 250 3,2 2,2 30 80

12-260 030 048 260 2,5 1,8 30 48 5°neg.

12-260 030 060 260 2,5 1,8 30 60

12-260 030 080 260 2,5 1,8 30 80

12-300 030 054 | 300 3.2 22 30 54 Fiir Massivholz und Plattenwerkstoffe.
12-300 030 072 300 3,2 2,2 30 72 Sageblatt-Durchmesser: 210 — 400 mm
12300030096 300 3,2 2,2 30 o goniibree: 28 1;'? o
12-305 030 032 305 2,6 1,8 30 32 Bohrungs-Durchmesser: 30 mm
12-305 030 048 305 2,6 1,8 30 48 Zahnezahl: 24 = 120

12-305 030 060 305 2,6 1,8 30 60

12-305 030 072 305 2,6 1,8 30 72

12-305 030 096 305 2,6 1,8 30 96

12-350 030 042 350 4,4 2,8 30 42

12-350 030 054 350 3,5 2,5 30 54

12-350 030 084 350 3,5 2,5 30 84

12-350 030 108 350 315 2,5 30 108

12-400 030 048 400 4,4 2,8 30 48

12-400 030 060 400 SH5 2,5 30 60

12-400 030 096 400 8,5 2,5 30 96

12-400 030 120 400 385 2,5 30 120

12-450 030 054 450 4,4 2,8 30 54

12-500 030 060 500 4,4 2,8 30 60

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 12
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TYP 14

SPEZIAL-LAMINAT-KREISSAGEBLATT -

WECHSELZAHN 35°, NEGATIV - WZ

Artikelnummer D B b d z
14-210 030 024 210 2,8 1,8 30 24
14-210 030 048 210 2,8 1,8 30 48
14-210 030 060 210 2,8 1,8 30 60
14-216 030 024 216 2,8 1,8 30 24
14-216 030 048 216 2,8 1,8 30 48
14-216 030 060 216 2,8 1,8 30 60
14-250 030 024 250 3,2 2,2 30 24
14-250 030 048 250 3,2 2,2 30 48
14-250 030 060 250 3,2 2,2 30 60
14-250 030 080 250 3,2 2,2 30 80
14-300 030 054 300 3,2 2,2 30 b4 ;f -
° neg.
14-300 030 072 300 3,2 2,2 30 72
14-300 030 096 300 3,2 2,2 30 96
LEBOEEO ey | &80 | 28 Z5 &0 o Spezial-Kreissageblatt mit Extremwechsel-
14-350 030 084 350 3,5 25 30 84 zahn fiir Maschinen ohne Vorritzaggregat zur
Erzielung ausrissfreier Schnitte in beidseitig
14-350 030108 350 3,5 2,5 30 108 beschichteten Plattenwerkstoffen.
14-400 030 060 400 3,5 2,5 30 60
Sageblatt-Durchmesser: 210 — 400 mm
14-400 030 096 400 3,5 2,5 30 96 Schnittbreite: 2.8 — 3,5 mm
14400030120 | 400 3,5 2,5 30 120  Stammblattdicke: 1,8 - 2,5 mm

Bohrungs-Durchmesser: 30 mm
Zahnezahl: 24 - 120

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 13
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TYP 16

HOCHZAHNSAGEBLATT -

WECHSELZAHN, NEGATIV - WZ

Artikelnummer D B b d z
16-200 030 080 200 2,2 1,6 30 80
16-250 030 100 250 2,4 1,6 30 100
16-300 030 120 300 2,4 1,6 30 120
16-350 030 144 | 350 2,7 2,0 30 144

=i

5° neg.

Besonders geeignet zum Schneiden von
diinnwandigen Kunststoffprofilen und anderen
diinnen Holz- und Plattenwerkstoffen.

Sageblatt-Durchmesser: 200 — 350 mm
Schnittbreite: 2,2 — 2,7 mm
Stammblattdicke: 1,6 — 2,0 mm
Bohrungs-Durchmesser: 30 mm
Zahnezahl: 80 — 144

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 14
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TYP 18

HOHLZAHN-KREISSAGEBLATT -

HOHLZAHN DACH-FLACH, POSITIV - HDF

Artikelnummer D B b d z

18-160 030 034 160 2,8 1,8 30 34

18-180 030 036 180 2,8 1,8 30 36

18-190 030 042 190 2,8 1,8 30 42

18-200 030 048 | 200 2,8 1,8 30 48

18-210 030 048 | 210 2,8 1,8 30 48

18-220 030 042 220 3,2 2,2 30 42

18-250 030 048 250 3,2 2,2 30 48

18-300 030 060 250 3,2 2,2 30 60 |

18-303 030 040 | 303 3,2 2,2 30 40 3

18-303 030 060 | 303 3,2 2,2 30 60 hutt - /

18-303 030 072 303 3,2 2,2 30 72 12¢ % %g
B =

18-350 030 072 350 .8 2,5 30 72

18-400 030 078 | 400 3.5 2,5 30 78

Spezialsigeblatt fiir optimale Schnittgiite in
beidseitig mit Polyester, Thermoplasten oder
Duroplasten beschichteten Spanplatten sowie
mit Furnier und Kunststoff belegten Mobel-
platten bis 50 mm Schnitthéhe.

Sageblatt-Durchmesser: 160 — 400 mm
Schnittbreite: 2,8 - 3,2 mm
Stammblattdicke: 1,8 — 2,2 mm
Bohrungs-Durchmesser: 30 mm
Za&hnezahl: 34 - 78

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 15
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TYP 20

HOHLZAHN-KREISSAGEBLATT -

HOHLZAHN DACH-FLACH, NEGATIV - HDF

Artikelnummer D B b d z

20-160 030 034 160 2,8 1,8 30 34
20-180 030 036 180 2,8 1,8 30 36
20-190 030 042 190 2,8 1,8 30 42
20-200 030 048 | 200 2,8 1,8 30 48
20-210 030048 | 210 2,8 1,8 30 48
20-220 030 042 220 3,2 2,2 30 42
20-250 030 048 250 3,2 2,2 30 48
20-300 030 060 | 300 3,2 2,2 30 60
20-303 030 040 | 303 3,2 2,2 30 40
20-303 030060 | 303 3,2 2,2 30 60
20-303 030 072 303 3,2 2,2 30 72
20-350 030 072 350 .8 2,5 30 72
20-400 030 078 | 400 3.5 2,5 30 78

Spezialsigeblatt fiir optimale Schnittgiite in
beidseitig mit Polyester, Thermoplasten oder
Duroplasten beschichteten Spanplatten sowie
mit Furnier und Kunststoff belegten Mobel-
platten bis 50 mm Schnitthéhe.

Sageblatt-Durchmesser: 160 — 400 mm
Schnittbreite: 2,8 - 3,2 mm
Stammblattdicke: 1,8 — 2,2 mm
Bohrungs-Durchmesser: 30 mm
Za&hnezahl: 34 - 78

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 16



Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 22

FORMAT-KREISSAGEBLATT -

TRAPEZ-FLACHZAHN -TF

Artikelnummer D B b d Y4
22220030064 220 3,2 2,2 30 64
22250 030060 250 | 3,2 2,2 30 60
22250030080 250 | 3,2 2,2 30 80
22.300 030072 300 3,2 2,2 30 72
22.300 030096 300 3,2 2,2 30 96
22.303030060 303 | 3,2 2,2 30 60 e
22.303030072 303 3,2 2,2 30 72
22.303030096 303 3,2 2,2 30 96 l < x
22.350 030084 | 350 3,5 2,5 30 84 | : i "¢
22.350030 108 | 350 3,5 2,5 30 108 |
1/41/5
22400030 120 | 400 3,5 2,5 30 120 bt *E
10°

Fiir beidseitig mit Kunststoff beschichteten
Schicht- und PreBhélzern sowie Span- und
Hartfaserplatten.

Sageblatt-Durchmesser: 220 — 350 mm
Schnittbreite: 3,2 - 3,5 mm
Stammblattdicke: 2,2 — 2,5 mm
Bohrungs-Durchmesser: 30 mm
Zahnezahl: 64 — 108

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 17



Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 24

PLATTENAUFTEIL-KREISSAGEBLATT -

WECHSELZAHN - WZ

Artikelnummer D B b d z

24-240 030 054 240 3,2 2,2 30 54

24-250 030 072 250 3,2 2,2 30 72

24-300 030 060 300 4,4 3,0 30 60

24-305 030 054 305 4,4 3,0 30 b4

24-305 030 060 305 4,4 3,0 30 60

24-305 075 060 305 4,4 3,0 75 60

24-350 030 054 350 4,4 3,0 30 b4

24-350 030 072 350 4,4 3,0 30 72 | Ly L
24-350 080 072 350 4,4 3,0 80 72 b R 2
24-355 030 054 355 4,4 3,0 30 b4 } /

24-355 030 072 355 4,4 3,0 30 72 -

24-355 075 054 355 4,4 3,0 75 b4 1

24-355 075 072 355 4,4 3,0 75 72

24-355 080072 | 355 4,4 3,0 80 72 Zum Aufteilen und Formatschneiden von
24-370 030 072 370 4,4 3,2 30 72 Spanplatten im Paket, roh und furniert.
24-380 060 060 380 4,4 3,2 60 60 Sageblatt-Durchmesser: 240 — 570 mm
24-380 060 072 380 4,4 3,2 60 72 gfahn:'tmtglr:t'fslciez ;gf :T? .

24-380 060 084 380 4,8 3,6 60 84 Bohrungs-Durchmesser: 30 — 80 mm
24-380 060 096 380 4,8 36 60 96 Zahnezahl: 54 - 96

24-380 061 072 380 4.8 3,6 60 72

24-400 030 060 400 4.4 3,2 30 60

24-400 030 072 400 4.4 3,2 30 72

24-400 060 072 400 4.4 3,2 60 72

24-400 075 060 400 4,4 3,2 75 60

24-400 075 072 400 4,4 3,2 75 72

24-400 076 060 400 4,8 3,6 75 60

24-400 080 060 400 4.4 3,2 80 60

24-400 080 072 400 4.4 3,2 80 72

24-400 081 072 400 4,6 3,2 80 72

24-420 060 060 420 4.4 3,2 60 60

24-420 060 072 420 4.4 3,2 60 72

24-420 061 060 420 4,8 3,6 60 60

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 18



Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 24

PLATTENAUFTEIL-KREISSAGEBLATT -

WECHSELZAHN - WZ

Fortsetzung

Artikelnummer D B ] d z

24-420 061 072 420 4,6 3,2 60 72

24-420 061 084 420 4,8 3,6 60 84

24-420 062 072 420 4,8 3,6 60 72

24-430 030 072 430 4.4 3,2 30 72

24-430 060 072 430 4,4 3,2 60 72

24-430 075 072 430 4.4 3,2 75 72

24-430 075 096 430 4,4 3,2 75 96

24430080072 | 430 44 32 80 72 ‘&2 t /\ /\ S

24-450 030 054 450 4,4 3,2 30 54 } / E ;

24-450 030 072 450 4.4 3,2 30 72

24-450 060 072 450 4,4 3,2 60 72 155

24-450 061 072 450 4.8 3,6 60 72

24-450 080 072 450 4.4 3,2 80 72
Zum Aufteilen und Formatschneiden von

24-450 081 072 450 4,8 3,6 80 72 Spanplatten im Paket, roh und furniert.

24-460 030 060 460 4,4 3,2 30 60

24-470 030 072 | 470 4,4 3,2 30 72 iiﬁif’t'ftfﬁeﬁﬁmghg‘ﬁe; ﬁfn? ~eromm

24-470 075096 470 4,4 3,2 75 9% Stammblattdicke: 2,2 - 3,6 mm
Bohrungs-Durchmesser: 30 — 80 mm

24-480 030 072 480 4,4 3,2 30 72 Zzhnezahl: 54 — 96

24-480 030 080 480 4,4 3,2 30 80

24-480 081 072 480 4,8 3,6 80 72

24-500 030 060 500 4,4 3,2 30 60

24-500 030 072 500 4.4 3,2 30 72

24-500 061 072 500 4,8 3,6 60 72

24-500 075 060 500 4.4 3,2 75 60

24-500 075 072 500 4,4 3,2 75 72

24-500 076 060 500 4,8 3,6 75 60

24-500 076 072 500 4,8 3,6 75 72

24-500 080 060 500 4,4 3,2 80 60

24-520 060 060 520 4,8 3,6 60 60

24-530 030 060 530 5,0 3,6 30 60

24-550 060 060 550 52 3,6 60 60

24-570 060 060 570 4,8 3,6 60 60

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 19



Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 26

PLATTENAUFTEIL-KREISSAGEBLATT -

TRAPEZ-FLACHZAHN -TF

Artikelnummer D B b d Y4

26-240 030 054 240 3,2 2,2 30 54

26-250 030 072 240 3,2 2,2 30 72

26-300 030 060 300 4,4 3,0 30 60

26-305 030 054 | 305 4,4 3,0 30 54

26-305030 060 = 305 4,4 3,0 30 60

26-305 075060 305 44 3,0 75 60 e

26-350 030 054 350 4,4 3,0 30 54

26-350 030 072 350 4,4 3,0 30 72 l ¢
26-350 080 072 350 4,4 3,0 80 72 | ; i @
26-355030 054 355 4,4 3,0 30 54 | a1
26-355030 072 355 4,4 3,0 30 72 T

26-355 075054 355 4,4 3,0 75 54 °

26-355 075072 355 4,4 3,0 75 72

26-355 080 072 | 355 4,4 3,0 80 72 Zum Aufteilen und Formatschneiden von
26-370 030 072 370 4,4 3,2 30 72 beidseitig mit Kunststoff heschichteten Span-
26-380 060 060 380 4,4 3,2 60 60 platten.

26-380 060 072 380 4,4 3,2 60 72 giﬁiﬁ’t'f;:ea:fc;fgisze; ﬁffn? -570 mm
26-380 060 084 380 4,8 3,6 60 84 Stammblattdicke: 2,2 — 3,6 mm
26-380 060 096 380 4,8 3,6 60 9% ZB;):;ZEEIPETE”;%SSG“ 30 -80 mm
26-380 061 072 = 380 4,8 3,6 60 72

26-400 030 060 400 4,4 3,2 30 60

26-400 030 072 = 400 4,4 3,2 30 72

26-400 060 072 | 400 4,4 3,2 60 72

26-400 075 060 | 400 4.4 3,2 75 60

26-400 075 072 | 400 4.4 3,2 75 72

26-400 076 060 | 400 4,8 3,6 75 60

26-400 080 060 | 400 4,4 3,2 80 60

26-400 080 072 | 400 4,4 3,2 80 72

26-400 081 072 | 400 4,6 3,2 80 72

26-420 060 060 | 420 4,4 3,2 60 60

26-420 060 072 | 420 4,4 3,2 60 72

26-420 061 060 | 420 4,8 3,6 60 60

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 20



Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 26

PLATTENAUFTEIL-KREISSAGEBLATT -

TRAPEZ-FLACHZAHN -TF

Fortsetzung
Artikelnummer D B b d z
26-420 061 072 | 420 4.6 3,2 60 72
26-420 061 084 | 420 4,8 3,6 60 84
26-420 062 072 | 420 4,8 3,6 60 72
26-430 030 072 | 430 4,4 3,2 30 72
26-430 060 072 | 430 4,4 3,2 60 72 Abbildungen ahnlich
26-430 075 072 | 430 4,4 3,2 75 72
26-430 075096 | 430 4,4 3,2 75 96 -
26-430 080 072 | 430 4,4 3,2 80 72 l:@ ""# ﬁo
26-450 030 054 | 450 | 4,4 3 30 54 } g -
26-450 030 072 450 4,4 3,2 30 72 el
26-450 060 072 | 450 | 4.4 3,2 60 72 s
26-450 061 072 | 450 4,8 3,6 60 72
26-450 080 072 | 450 4,4 3,2 80 72
Zum Aufteilen und Formatschneiden von
Aes Bl Bpz | st 9 &l <l e beidseitig mit Kunststoff beschichteten Span-
26-460 030 060 | 460 4,4 3,2 30 60 platten.
26-470 030 072 470 4.4 3,2 30 72 Sageblatt-Durchmesser: 240 — 570 mm
26-470 075096 | 470 4,4 3,2 75 96 Schnittbreite: 3,2 - 5,2 mm
Stammblattdicke: 2,2 — 3,6 mm
26-480 030 072 480 4,4 3,2 30 72 Bohrungs-Durchmesser: 30 — 80 mm
26-480 030 080 480 4,4 3,2 30 80 Zahnezahl: 54 - 96
26-480 081 072 | 480 4,8 3,6 80 72
26-500 030 060 | 500 4,4 3,2 30 60
26-500 030 072 | 500 4,4 3,2 30 72
26-500 061 072 500 4,8 3,6 60 72
26-500 075 060 = 500 4.4 3,2 75 60
26-500 075 072 500 4,4 3,2 75 72
26-500 076 060 = 500 4,8 3,6 75 60
26-500 076 072 500 4,8 3,6 75 72
26-500 080 060 = 500 4,4 3,2 80 60
26-520 060 060 = 520 4,8 3,6 60 60
26-530 030 060 = 530 5,0 3,6 30 60
26-550 060 060 = 550 5,2 3,6 60 60
26-570 060 060 = 570 4,8 3,6 60 60

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 21



Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 28

VORRITZKREISSAGEBLATT -

WECHSELZAHN KONISCH, EINTEILIG - WZ

Artikelnummer D B b d Y4

28-100 020 020 100 3,143 25 20 20

28-120 020 024 100 3,143 25 20 24

28125020 024 | 125 3,143 25 20 24

28125021 024 | 125 4,456 3,2 20 24

28125022 024 125 3,143 25 22 24

08125045024 125 4,456 3,2 45 24 e

28127 022024 | 127 4,456 3,2 22 24

28-127 045 024 | 127 3,850 3,2 45 24 ! 55
28-127 046 024 127 4,052 | 32 45 24 o fﬂ# if°
28-127 047 024 | 127 4,456 32 45 24 } !

28140016 032 140 3,143 25 16 32 J .

08-140 045028 140  4,4-56 3,2 45 o8 17

28-150 030 028 150 3,040 3,2 30 28

28-150 031 028 | 150 4,052 | 3,2 30 28 Zum Vorritzen von beidseitig kunststoff-
28-150 032028 150 4,254 | 3,2 30 28 beschichteten Platten.

28-150 033 028 150 44-56 3,2 30 28 Sageblatt-Durchmesser: 100 — 215 mm
28-150 045 028 150 4,456 32 45 28 gfahn:'tmtglf:t':slciel ;%? :T? .
28-160 020 032 160 3,140 | 2,5 20 32 Bohrungs-Durchmesser: 20 — 65 mm
28-160030028 160 4,456 3,2 30 28 Zahnezahl: 20 - 42

28-160 045 028 160 4,456 32 45 28

28-160 055036 160 4,456 32 55 36

28175045028 175 4,458 372 45 28

28-175046 028 175 4,658 3.2 45 28

28-180 016 042 180 3,143 25 16 42

28-180 020 028 180 4,456 3,2 20 28

28-180 030028 | 180 4,456 3,2 30 28

28-180 045036 180 4,858 3.2 45 36

28-200 020 024 | 200 4,052 3.2 20 24

28-200 020 036 200 4,456 3,2 20 36

28-200 021 024 | 200 4,456 3,2 20 24

28-200 021 036 200 54-66 3,6 20 36

28-200 030 036 200 4,456 3,2 30 36

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 22



Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 28
VORRITZKREISSAGEBLATT -

WECHSELZAHN KONISCH, EINTEILIG - WZ

Fortsetzung

Artikelnummer D B b d z

28-200 031 036 200 4,858 | 3,6 30 36

28-200 045 036 200 4,858 | 3,6 45 36

28-200 046 036 200 59-6,9 3,6 45 36

28-200 065 036 200 4,4-56 | 3,2 65 36

28-200 066 036 200 4,858 | 3,6 65 36 Abbildungen ahnlich
28-215 050 042 215 4,4-56 | 3,2 50 42

5° 5°
| S |
i ©f T
| f
1
N\

15°

Zum Vorritzen von beidseitig kunststoff-
beschichteten Platten.

Sageblatt-Durchmesser: 100 — 215 mm
Schnittbreite: 3,1 - 6,9 mm
Stammblattdicke: 2,5 - 3,6 mm
Bohrungs-Durchmesser: 20 — 65 mm
Zahnezahl: 20 - 42

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 23



Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 30

VORRITZKREISSAGEBLATT -

WECHSELZAHN KONISCH, ZWEITEILIG - WZ

Artikelnummer D B b d z

30-100020 024 | 100 | 2,836 22 20 2x12 v :

30-100 022024 | 100 | 2,836 22 22 2x12 ‘;’

30110020024 | 110 2836 2,2 20 2x12 B A
30110022024 | 110 2,836 2,2 22 2x12 J

30-120020 024 | 120 2,836 2,2 20 2x12

30120022024 | 120 2,836 2,2 22 2x12

30-120 050 024 | 120 2,836 22 50 2x12

30-125020 024 | 125 2,836 2,2 20 2x12 l . N
30125022024 | 125 2,836 22 22 2x12 | / s ’ *
30-125050 024 | 125 2,836 2,2 50 2x12 5 \

30160030032 | 160 2,836 2,2 30 2x16 g

30180030036 | 180 2,836 2,2 30 2x18 *

Zum Vorritzen von beidseitig kunststoff-
beschichteten Platten.

Sageblatt-Durchmesser: 100 — 180 mm
Schnittbreite: 2,8 — 3,6 mm
Stammblattdicke: 2,0 — 2,2 mm
Bohrungs-Durchmesser: 20 — 50 mm
Zéhnezahl: 2 x 12 -2 x 18

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 24



Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 32

BAUKREISSAGEBLATT -

TRAPEZZAHN - FF

Artikelnummer D B b d Z

32-250 030 018 | 250 3,2 2,2 30 18
32-300 030 020 | 300 3,2 2,2 30 20
32-315030020 315 3,2 2,2 30 20
32-350 030 024 | 350 345 2,5 30 24
32-400 030 028 | 400 4,0 2,5 30 28
32-450 030032 | 450 4,2 2,8 30 32
32-500 030 036 | 500 4,4 2,8 30 36

L | |
5 B &
‘ / AN S

s

Spezialsdgeblatt zum Schneiden aller
Holzwerkstoffe, Schalungsmaterial, Holzwoll-
sowie Gipskartonplatten und Gashetonsteine.

Sageblatt-Durchmesser: 250 — 500 mm
Schnittbreite: 3,2 — 4,4 mm
Stammblattdicke: 2,2 — 2,8 mm
Bohrungs-Durchmesser: 30 mm
Za&hnezahl: 18 - 36

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 25



Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 34

SUPERBAU-KREISSAGEBLATT -

WECHSELZAHN 5° - WZ

Artikelnummer D B b d z

34-150 020 024 150 2,8 1,8 20 24

34-160 020 024 160 2,8 1,8 20 24

34-170 030 024 170 2,8 1,8 30 24

34-180 030 030 180 2,8 1,8 30 30

34-190 030 030 190 2,8 1,8 30 30

34-200 030 030 200 2,8 1,8 30 30

34-210 030 034 210 2,8 1,8 30 34

34-230 030 034 230 2,8 1,8 30 34

34-250 030 042 250 3,0 2,0 30 42

34-300 030 048 300 3,2 2,2 30 48

34-315 030 048 315 3,2 2,2 30 48

34-350 030 054 350 3,2 2,2 30 54

34-400 030 060 400 3,5 2,5 30 60

34-450 030 072 450 3,5 2,5 30 72 Spezialsiigeblatt zum Schneiden aller
34-500 030 072 500 4,0 2.8 30 72 problematischen Werkstoffe im Baubereich.

Sageblatt-Durchmesser: 150 — 500 mm
Schnittbreite: 2,8 = 4,0 mm
Stammblattdicke: 1,8 - 2,8 mm
Bohrungs-Durchmesser: 20 — 30 mm
Za&hnezahl: 24 - 72

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 26



Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 36

HANDKREISSAGEBLATT -

WECHSELZAHN 15° -WZ

Artikelnummer D B b d z

36-100 012 030 100 2,8 1,8 12 30

36-100 022 030 100 2,8 1,8 22 30

36-105 022 030 105 2,8 1,8 22 30

36-125 020 036 125 2,8 1,8 20 36

36-130 020 036 130 2,8 1,8 20 36

36-140 020 012 140 2,8 1,8 20 12

36-140 020 020 140 2,8 1,8 20 20

36-140 020 036 140 2,8 1,8 20 36 | o |,

36150020012 | 150 | 2,8 1,8 20 12 | e 3 i

36-150 020 024 150 2,8 1,8 20 24 l

36-150 020 036 150 2,8 1,8 20 36 s

36-150 020 048 150 2,8 1,8 20 48

36-150 030 012 150 2,8 1,8 30 12

36-150 030 024 | 150 2,8 1,8 30 24 Universalsigeblatt fiir alle Holzarten,

36-150 030 036 | 150 2.8 1,8 30 36 Holzwerkstoffe, einsetzbar auf Handkreis-
sagen und Kappsagen.

36-150 030 048 150 2,8 1,8 30 48

36-160020012 160 2,8 1,8 20 12 giﬁit"t'f;:ea:m;fge_sze% ;?g - 240 mm

36-160 020 024 160 2,8 1,8 20 24 Stammblattdicke: 1,8 — 2,0 mm

36-160020036 160 2,8 1,8 20 36 ZB;’:;‘;E;PTZCE”;TSG“ 12-30mm

36-160 020 048 160 2,8 1,8 20 48

36-160 030 012 160 2,8 1,8 30 12

36-160 030 024 160 2,8 1,8 30 24

36-160 030 036 160 2,8 1,8 30 36

36-160 030 048 160 2,8 1,8 30 48

36-170 030 024 170 2,8 1,8 30 24

36-170 030 036 170 2,8 1,8 30 36

36-170 030 048 170 2,8 1,8 30 48

36-180 020 024 180 2,8 1,8 20 24

36-180 020 040 180 2,8 1,8 20 40

36-180 020 056 180 2,8 1,8 20 56

36-180 030 024 180 2,8 1,8 30 24

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 27



Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 36

HANDKREISSAGEBLATT -

WECHSELZAHN 15° -WZ

Fortsetzung
Artikelnummer D B b d Y4
36-180 030 040 180 2,8 18 30 40
36-180 030 056 180 2,8 1,8 30 56
36-190 020 016 190 2,8 1,8 20 16
36-190 020 030 190 2,8 1,8 20 30
36-190 020 048 190 2,8 1,8 20 48
36-190 020 060 190 2,8 1,8 20 60
36-190 030 016 190 2,8 1,8 30 16
36-190 030 030 190 2,8 1,8 30 30 | /le‘,_, ei\ ),u_»
36-190 030 048 190 2,8 1,8 30 48 ; \
36-190 030 060 190 2,8 1,8 30 60 E ;
36-200 030 018 | 200 2,8 1,8 30 18 15
36-200 030 030 200 2,8 1,8 30 30
36-200 030 048 200 2,8 1,8 30 48
Universalsageblatt fiir alle Holzarten,
36-200 030 064 200 2,8 1.8 30 64 Holzwerkstoffe, einsetzbar auf Handkreis-
36-210030018 210 2,8 1,8 30 18 sagen und Kappsagen.
36-210 030 030 210 2,8 1,8 30 30 Sageblatt-Durchmesser: 100 — 240 mm
36-210 030048 210 2,8 1,8 30 48 Schnittbreite: 2,8 — 3,0 mm
Stammblattdicke: 1,8 = 2,0 mm
36-210 030 064 210 2,8 1,8 30 64 Bohrungs-Durchmesser: 12 — 30 mm
36-220 030 020 | 220 2,8 1,8 30 20 Zéhnezahl: 12 - 64
36-220 030036 220 2,8 1,8 30 36
36-220 030 048 220 2,8 1,8 30 48
36-220 030 064 220 2,8 1,8 30 64
36-225 030 024 225 2,8 1,8 30 24
36-230 030 024 | 230 3,0 2,0 30 24
36-230 030036 | 230 3,0 2,0 30 64
36-230 030 048 | 230 3,0 2,0 30 48
36-230 030 064 | 230 3,0 2,0 30 64
36-240 030 024 | 240 3,0 2,0 30 24
36-240 030 036 | 240 3,0 2,0 30 36
36-240 030 048 | 240 3,0 2,0 30 48

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten
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Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 38

NE-KREISSAGEBLATT -

TRAPEZ-FLACHZAHN, POSITIV - TF

Artikelnummer D B b d z

38-170 030 048 170 2,8 2,2 30 48

38-200 030 054 200 2,8 2,2 30 54

38-250 030 060 250 3,2 2,5 30 60

38-250 030 080 250 3,2 285 30 80

38-250 032 060 250 3,2 2,5 32 60

38-250 032 080 250 3,2 2,5 32 80

38-275 040 060 275 3,2 2,5 40 60

38-275 040072 | 275 3,2 2,5 40 72 | 3, |

38-275 040 088 275 3,2 2,5 40 88 ‘ 7 : T P é‘%

38-300030072 | 300 3,2 2,5 30 72 | a1

38-300 030 084 300 3,2 2,5 30 84 g =

38-300 030 096 300 3,2 2,5 30 96

38-300 032 084 300 3,2 2,5 32 84

38-300 032096 | 300 3,2 2,5 32 96 Sageblatt zum Schneiden von NE-Metallen,

38-300 040 084 | 300 3,2 2,5 40 84 Kunststoffen und Pertinax, vorzugsweise auf
Maschinen mit automatischem Vorschub.

38-300 040 096 300 3,2 2,5 40 96

38330030072 330 32 2,5 30 72 giﬁit"t'f;:ea:m;fge_sze'z ;7”? ~ 500 mm

38-330 030 096 330 3,2 2,5 30 96 Stammblattdicke: 2,2 — 3,6 mm

38350030054 350 3,5 2,8 30 54 ZB;’:;‘;E;PZ?E”ESS“ 30 =50 mm

38-350 030 072 350 3,5 2,8 30 72

38-350 030 092 350 3,5 2,8 30 92

38-350 030 108 350 3,5 2,8 30 108

38-350 032 054 350 3,5 2,8 32 54

38-350 032 072 350 35 2,8 32 72

38-350 032 092 350 3,5 2,8 32 92

38-350 032 108 350 385 2,8 32 108

38-350 040 054 350 8,5 2,8 40 54

38-350 040 072 350 305 2,8 40 72

38-350 040 092 350 8,9 2,8 40 92

38-350 040 108 350 385 2,8 40 108

38-370 030 084 370 8,8 2,8 30 84

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten
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Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 38

NE-KREISSAGEBLATT -

TRAPEZ-FLACHZAHN, POSITIV - TF

Fortsetzung
Artikelnummer D B b d Z
38-370 030096 | 370 3,5 2,8 30 %
38-400 030072 400 3,8 3,2 30 72
38-400 030096 400 3,8 3,2 30 %
38-400 040 096 400 3,8 3,2 40 %
38-400 050 096 400 3,8 3,2 50 %
38-420 030 096 420 4,0 3,2 30 9%
38420040096 420 4,0 3,2 40 % | < |
38450030 108 450 4,0 3,2 30 108 | : o 8
38-450 040 108 | 450 4,0 3,2 40 108 |
38-500 030 120 | 500 4,2 3,6 30 120 bt 14,15
38-500 032 120 | 500 4,2 3,6 32 120 o

Sageblatt zum Schneiden von NE-Metallen,
Kunststoffen und Pertinax, vorzugsweise auf
Maschinen mit automatischem Vorschub.

Sageblatt-Durchmesser: 170 — 500 mm
Schnittbreite: 2,8 = 4,2 mm
Stammblattdicke: 2,2 — 3,6 mm
Bohrungs-Durchmesser: 30 — 50 mm
Zahnezahl: 48 — 120

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten

Ansprechpartner: Thomas Walter, +49 7454 9699-0, info@walter-saegen.de 30



Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 40

NE-KREISSAGEBLATT -

TRAPEZ-FLACHZAHN, NEGATIV - TF

Artikelnummer D B b d z

40-170 030 048 170 2,8 2,2 30 48

40-200 030 054 200 2,8 2,2 30 54

40-250 030 060 250 3,2 2,5 30 60

40-250 030 080 250 3,2 2,5 30 80

40-250 032 060 250 3,2 2,5 32 60

40-250 032 080 250 3,2 2,5 32 80

40-275 040 060 275 3,2 2,5 40 60

40-275 040 072 275 3,2 2,5 40 72 io

40275040088 275 3,2 2,5 40 88 >

40-300 030 072 300 3,2 2,5 30 72 1/4 1/5

40-300 030 084 300 3,2 2,5 30 84

40-300 030 096 300 3,2 2,5 30 96

40-300 032 084 300 3,2 2,5 32 84

40-300 032 096 | 300 3,2 2,5 32 96 Sageblatt zum Schneiden von NE-Metallen,

40-300 040 084 | 300 3,2 2,5 40 84 Kunststoffen und Pertinax, vorzugsweise auf
Maschinen mit Handvorschub.

40-300 040 096 300 3,2 2,5 40 96

40-330030072 330 32 2,5 30 72 giﬁit"t'f;:ea:m;fge_sze'z ;7”? ~ 500 mm

40-330 030 096 330 3,2 2,5 30 96 Stammblattdicke: 2,2 — 3,6 mm

40-350 030 054 350 | 3,5 2,8 30 54 ZB;’:;‘;E;PZ?E”ESS“ 30 =50 mm

40-350 030 072 350 3,5 2,8 30 72

40-350 030 092 350 3,5 2,8 30 92

40-350 030 108 350 3,5 2,8 40 92

40-350 032 054 350 3,5 2,8 32 54

40-350 032 072 350 35 2,8 32 72

40-350 032 092 350 3,5 2,8 32 92

40-350 032 108 350 385 2,8 32 108

40-350 040 054 350 8,5 2,8 40 54

40-350 040 072 350 305 2,8 40 72

40-350 040 092 350 8,9 2,8 30 108

40-370 030 084 370 385 2,8 30 84

40-370 030 096 370 8,8 2,8 30 96

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten
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Prazisions-Kreissageblatter

TYP 40

NE-KREISSAGEBLATT -

TRAPEZ-FLACHZAHN, NEGATIV - TF

Fortsetzung
Artikelnummer D B b d z
40-400 030 072 400 3,8 3,2 30 72
40-400 030 096 400 3,8 3,2 30 96
40-400 040 096 400 3,8 3,2 40 96
40-400 050 096 400 3,8 3,2 50 96
40-420 030 096 420 4,0 3,2 30 96
40-420 040 096 420 4,0 3,2 40 96
40-450 030 108 450 4,0 3,2 30 108 |
40-450 040 108 450 4,0 3,2 40 108 g‘}
40-500 030 120 500 4,2 3,6 30 120 :
40-500 032 120 500 4,2 3,6 32 120 s

Sageblatt zum Schneiden von NE-Metallen,
Kunststoffen und Pertinax, vorzugsweise auf
Maschinen mit Handvorschub.

Sageblatt-Durchmesser: 170 — 500 mm
Schnittbreite: 2,8 = 4,2 mm
Stammblattdicke: 2,2 — 3,6 mm
Bohrungs-Durchmesser: 30 — 50 mm
Zahnezahl: 48 — 120

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten
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Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 42

KREISSAGEBLATT ZUR STAHLBEARBEITUNG -

WECHSELZAHN MIT WECHSELFASE - WWF

Artikelnummer D B b d z

42-136 020 030 136 1,6 1,2 20/10 30

42-150 020 030 150 1,8 1,4 20/16 30

42-160 020 030 160 1,8 1,8 20/16 30

42-180 030 034 180 1,8 1,4 30/20 34

42-185 020 034 185 1,8 1,4 20/16 34

42-190 030 038 190 1,8 1,4 30 38

42-200 030 040 200 2,0 1,6 30 40

42-210 030 042 210 2,0 1,6 30 42 \e

42-216 030 042 216 2,0 1,6 30 42 7

42-230 030 044 230/235 1 2,0 1,6 30 44

42-250 030 048 250 2,2 1,8 30/25,4 | 48

42-250 030 060 250 2,2 1,8 30/25,4 1 60

42-260 030 060 260 2,2 1,8 30 60

42-270 030 060 270 2,2 1,8 30 60 Zum Schneiden von Rohren und Profilen aus

42-280 030 060 | 280 22 1,8 30 60 unlegiertem und niedriglegiertem Stahl sowie
Messing, Kupfer und Aluminium.

42-300 030 060 300 2,2 1,8 30 60

42-300030080 300 22 1,8 30 80 giﬁit"t'f;:ea:m;fge_ssze% ;Gn? ~ 400 mm

42-305 025 060 305 2,2 1,8 25,4 60 Stammblattdicke: 1,6 — 2,2 mm

42-305025080 305 | 2,2 18 254 80 ZB;’:;‘;E;P;BCE”;ZSSG“ 20-30mm

42-320 030 084 320 2,2 1,8 30/25,4 84

42-330 032 084 330 2,4 2,0 32/30 84

42-350 030 084 350 2,4 2,0 30 84

42-355 025 060 355 2,4 2,0 25,4 60

42-355 025 080 355 2,4 2,0 25,4 80

42-355 025 090 355 2,4 2,0 25,4 90

42-400 030 084 400 3,0 2,5 30 84

42-420 030 084 420 3,0 2,5 30 84

42-450 030 090 450 3,4 2,8 30 90

42-500 030 100 500 3,4 2,8 30 100

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten
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Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 44

KREISSAGEBLATT ZUR SANDWICHMATERIALBEARBEITUNG -

FLACHZAHN MIT WECHSELFASE - FWF

Artikelnummer D B b d z

44-136 020 038 | 136 1,6 1,2 20/10 38

44-160 020 042 160 1,8 1,4 20/16 42

44-180 030 048 | 180 1,8 1,4 30/20 48

44-185 020048 | 185 1,8 1,4 20/16 48

44-190 030 048 | 190 1,8 1,4 30 48

44-200 030 054 | 200 2,0 1,6 30 54

44-210 030 054 | 210 2,0 1,6 30 54

44-216 030 054 | 216 2,0 1,6 30 54

44-230 030 054 | 230/235 2,0 1,6 30 54

44-250 030 072 | 250 2,2 1,8 30 72

44-255 025 072 | 255 2,2 1,8 25,4 72

44-260 030 072 | 260 2,2 1,8 30 72

44-270 030 072 | 270 2,2 1,8 30 72

44-300 030 084 | 300 2,2 1,8 30 84 Zum Schneiden von Diinnblechen, Sand-

44-305 025 084 | 305 2,2 1,8 254 84 wich-Material, Verbundstoffe, Baustahl sowie
Messing, Kupfer und Aluminium, Kunststoffe,

44-320 030 096 | 320 2,2 1,8 30/25,4 | 96 Plexiglas, Duro- und Thermoplasten.

44-330 032 096 | 330 2,4 2,0 32/30 96
Sageblatt-Durchmesser: 136 — 500 mm

44-350 030 100 | 350 2,4 2,0 30 100 Schnittbreite: 1,6 — 3,4 mm

44-355 025 100 | 355 2.4 2,0 254 | 100 | Stammblattdicke: 1,2 -2,8 mm
Bohrungs-Durchmesser: 20 — 30 mm

44-400 030 110 | 400 3,0 2,5 30 110 Zéhnezahl: 38 - 130

44-420 030 110 | 420 3,0 2,5 30 110

44-450 030 120 | 450 3,4 2,8 30 120

44-500 030 130 | 500 3,4 2,8 30 130

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten
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Al WALTER

Prazisions-Kreissageblatter

TYP 46

KREISSAGEBLATT ZUR EDELSTAHLBEARBEITUNG -

3-CUT

Artikelnummer D B b d z

46-136 020 036 136 1,6 1,2 20/10 36

46-160 020 042 160 1,8 1,4 20/16 42

46-180 030 048 180 1,8 1,4 30/20 48

46-185 020 048 185 1,8 1,4 20/16 48

46-190 030 048 190 1,8 1,4 30/20 48

46-200 030 048 200 2,0 1,6 30 48

46-210 030 054 210 2,0 1,6 30 54

46-216 030054 | 216 20 16 30 54 ¢ = ¢
46-230 030 054 230/235| 2,0 1,6 30 54 ; § Z e ! > "‘36
46-250 030 060 250 2,2 1,8 30/25,4 | 60

46-255 025 060 255 2,2 1,8 25,4 60 o g
46-260 030 072 260 2,2 1,8 30 72

46-270 030 072 270 2,2 1,8 30 72

46-300 030 072 300 2,2 1,8 30 72 Zum Schneiden von Edelstahl.
46-305025072 | 305 2,2 18 25,4 72 Sageblatt-Durchmesser: 136 — 500 mm
46-320 030 084 320 2,2 1,8 30/25,4 84 Schnittbreite: 1,6 — 3,4 mm
46330032084 330 24 2,0 32/30 | 84 Et)ahr:‘u'?]tg’fgi'rzﬁelsfe - §§_m3”3 .
46-350 030 084 350 2,4 2,0 30 84 Zahnezahl: 36 — 120

46-355 025 084 355 2,4 2,0 25,4 84

46-400 030 090 400 3,0 2,5 30 90

46-420 030 096 420 3,0 2,5 30 96

46-450 030 108 450 3,4 2,8 30 108

46-500 030 120 500 3,4 2,8 30 120

D = Sageblatt-Durchmesser (mm), B = Schnittbreite (mm), b = Stammblattdicke (mm), d = Bohrungs-Durchmesser (mm)
Z = Z&hnezahl - Technische Anderungen vorbehalten
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